Geneéralités

1- Place de I'injection dans
I'industrie de Ia chaussure

Vinjection accupe une place essenticl-
le dans industrie de la chaussure. Fn
effet cette industrie utilise une gramde
diversitd de polyméeres injeciables pour
la fakrication de semelage, de chansse-
res enlieres ol o' Gléments de semelage
dont voich une liste non exhaostive
cles semelles destindes a la technigque
du soude
- des chaussures “toul plastique™ tpe
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des botles
des coques de chaussures de ski de
rontEgng:
dles chaussures par la technigue de
‘injecte clirect sor tige
- dhus composants o semelage (patins,
sovles, cambrures, cambirions,
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datres composants divers (contre
tarts, blocs-oeillats, (.0
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2 - Revue des malériaux
injectés en chaussure

Les principaus malériaus synthétiques
pour semelage sont emplovés & des
miviaux lris dittérents comme 'illusire
[ tahlean ci-dessous
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lls sont caraclérisss par des laisons

fathles partiellernent délrutes lors ce
I'échauffement de fa malicre o8 gui se
reforment lors de son refroidissement

Cela autorise le moulage par injection
dans un moule roil. Le processus
ctant rewversible, les déchets sont reoy
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tellement par injechion. Leurs proprie-
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= fes matériaux riticulds (o, PLLRIM
of LVA)

s sont caractérses par des liaisons
plus fortess ennombre limilé gus app-
raissent pendant le process de monla-
pe Dans le cas des PU-RIM ces ligi
sons so ddveloppent spantandément par
reachon de polyaddition exothormigue
tans un moule ficde. s sont mis en
QEUVIE [ injechion ou par coulée.
Dans lo cas des EVA ces llaisone se
divveloppent par réticulation 3 1 ajde
d'un peroxyde dans un moule chad
15 s6mt miis &n ceuvie par compression
U par injection, Pour ces deux maté-
riawx, les déchels ne sont 115 recy
lahles, Les prroprietes mécanmjues, chi-
migues ef thermigues sont moyvennes 3
fortes,

- Les caoulchoucs vulcanists (ow, ME,
SREE st NIER)
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lls cont caractérisés par des liaisons
fortes of nombrevses développaes pen-
danl e process de  vulcanisation,
conduit en moule chaud, [0 égale-
menl les déchels ne sont pas recy-
clables. lls sont mis en oeuvee par
COMAreSSinn ou - par injection, Leors
progriclds mécaniques, chimigues et
thiermigues sont forles,

3 - Matériaux compacls et
matériaux expanses

Liss ddivers maiérioux o semelage sonl
ulilisés sous les deus fomes suivanies -
® A I'état compact

Aol élal leurs densites sont comprises
entre .80 el 1.3, Leur rdsistance
Fabwasion est alors masimale d'od
Femploi en semelle o vaere.

® A I"étal expansé, ils sont aloes allé-
gie grare a [adjonction d'un agenl
dexpansion qui libire des zaz pen-
dant e process de mise en eouvie
conduisant ainsi 4 Fobtemion d'un
matéerian cellulaire, Lours doensites sont
comprises entre (L3 et 0.9, Leur |gpi
reté o1 leurs propriétés: amortissantes
les font appricier pour leus emplod en
semelle conlart.

4 - Principes de I'injection

Nous allons aborder 'injection des
themmoplastiques qui constitue e cas
le plus simple, Le procadd o' injection
comprend les quatre phases suivantes
® o plastification de la matiere
consistanl & la faire passer de Uétal
solide igranules) 3 'éal pateus par
action de la chalewr

® e remplissage du moule gar rans
tert virs celui-ci de la matiére fluidifice
® L nuise en forme de la matiere dans
le mowle, obtenue par refroidissement
dans lo cas des thermeplastinues

® e démoulage de la semelle imanuel,
mMEcanisd ou robolises.

Le plastificateur repaisentid pape sui
vante constitue |a pantie essentielle du

matériel dugection, 1l est constingé



d'un systeme vis-lodreau a chaoliage
Electrinue

La maticre, prise on charge par la vis
au miveau de la rémie est chaullce,
fondue homogéndisde ol transpartde a
I"autre extrémitd du fourmeau.

L plstiticancur

Au chaullage élecirique se superpose
un autc-Gchautfement par cisaillament
dd au frotterment e Ly matiere sur efle-
mifime lors du malasage.
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