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POURQUOI TRAVAILLER LE CONFORT EN CHAUSSURE EPI ?

41% des interrogés déclarent que
leurs chaussures de sécurité ne sont
pas confortables du tout.

Health & Safety Matters (2010) Comfort is king
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POURQUOI TRAVAILLER LE CONFORT EN CHAUSSURE EPI ?
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Criteres de sélection des chaussures de sécurité
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Criteres pour lesquels les utilisateurs de chaussures de

J

D. Janson et al. (2021)

L sécurité seraient prét a payer plus )
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sl COMMENT CTC VOUS ACCOMPAGNE ?

VOUS AIDER A COMPRENDRE CE ETRE CAPABLE D’EVALUER ET VALIDER VOUS DONNER DES OUTILS POUR
QU’EST LE CONFORT EN CHAUSSURE LE CONFORT DES CHAUSSURES VOUS AIDER DANS LA CONCEPTION

50% 10%
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= POUR COMMENCER, QU’EST-CE QUE LE CONFORT ?
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LE CONFORT EST MULTIFACTORIEL

PSYCHOLOGIQUE

SENSATION DE SECURITE

MICROCLIMAT

AMORTI - SOUTIEN

DEROULE DU PIED

CHAUSSANT - MAINTIEN

POIDS
PRATIQUE

"Qu'elle limite les mauvaises odeurs"

"Qu'elle ait un style qui vous plaise"

"Qu'elle soit silencieuse lors de la marche"

"Qu'elle vous apporte une sensation de sécurité"

« Que sa semelle ne glisse pas sur le sol»

« Qu'elle protege bien de I'eau ou de I'humidité »

« Qu'elle garde vos pieds a une température idéale »

« Qu'elle laisse votre pied respirer et sec »

« Que sa semelle soit moelleuse et amortisse bien »

« Que sa semelle soutienne bien votre pied»

« Que sa semelle vous protége des asperites du sol »

« Qu'elle accompagne le mouvement du pied quand vous marchez »
« Qu'elle soit souple et flexible »

« Qu'elle ait un intérieur doux, moelleux et rembourré»
« Qu'elle ne vous appuie pas sur des zones du pieds»

« Qu’'elle ne provoque pas de frottement / échauffement au pied »

« Qu'elle maintienne bien votre pied, qu'il ne bouge pas dans la chaussure»
« Qu'elle s'adapte bien au volume de votre pied »
« Qu'elle soit légére et ne pése pas sur votre pied »

« Qu’elle soit facile a enfiler et a retirer »

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



QUELS FACTEURS SONT LES PLUS IMPORTANTS 7

e
ftéf  x1000 G
Qu'elle ait un style quivous plaise & I
Psychologique Qu'elle soit silencieuse lors de la marche N
Qu'elle limite les mauvaises odeurs I
Qu’elle garde vos pieds a une température idéale |
Pratique § Qu’elle soit facile a enfiler et a retirer | I
c Qu'elle ait un intérieur doux, moelleux et rembourré I
2 Que sa semelle vous protége des aspérités du sol [
Microclimat Q Qu'elle laisse votre pied respirer et sec |
g Qu’elle protége bien de I'eau ou de 'humidité |
, , . o Qu'elle soit souple et flexible ]
DerOUIe dU pled é Que sa semelle soutienne bien votre pied _—
. . Qu'elle accompagne le mouvement du pied quand vous marchez ——
AW / RoEn § Que sa semelle soit moelleuse et amortisse bien ]
Psychologique g Qu}elle "u"';':)Ub appor-te une sensation de séc u.r|te I |
, L, (@] Qu’elle s’adapte bien au volume de votre pied ]
Sensation securite g- Qu’elle ne vous appuie pas sur des zones du pieds ]
- Que sa semelle ne glisse pas sur le sol ] |
POidS Qu'elle soit légére et ne pése pas sur votre pied I
Qu'elle maintienne bien votre pied, qu'il ne bouge pas dans la... ]
Chaussant / Qu’elle ne provoque pas de frottement / échauffement au pied ]
Maintien -0,1 0,1 0,3 0,5 0,7

o
|
1
o
"
1
o
w
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CHAUSSANT

Capacité de la chaussure a appliquer
une pression adéquate sur le pied en
fonction des zones du pied.

S

MAINTIEN

Capacité de la chaussure a limiter
le mouvement du pied a
'intérieur de la chaussure.

//X .a_%

=



QU’EST-CE QUI IMPACTE LA PERCEPTION DE CHAUSSANT
ET DE MAINTIEN 7

VOLUME INTERNE RAIDEUR

| l
| N N




= NOTRE OBJECTIF SUR LE CHAUSSANT & MAINTIEN

/ Etre capable d’expliquer et prédire la perception de \
Chaussant et Maintien
en chaussure de sécurité
A partir de données physiques

\ = Créer un modele statistique /
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S POURQUOI EXPLIQUER ET PREDIRE LA PERCEPTION ?

[ Guidelines ] [ Controle qualité ]
: : Mise en
Brief Design Proto Indus Prod .
marché

® ®

Validation Homogénéité
fiable et rapide entre produit

(sans testeurs)
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ET QU’EST-CE QU’UN MODELE STATISTIQUE ?

90% DE LA PERCEPTION PEUT ETRE EXPLIQUE PAR LES DONNEES PHYSIQUES

Points = produits

Perception
Chaussant - Maintien

Résultats R2=0
Tests Physique
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S ZOOM SUR LES TESTS PHYSIQUE

Résultats
Tests Physique
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DES EXEMPLES DE TESTS PHYSIQUE EXISTANTS

<P

HE € LU X e

y

g
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2019

Lastometer

g asics

2022



https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/068273790/publication/CN209528053U?q=CN209528053




DETAILS DES TESTS PHYSIQUES : PRESSION

HE € LU Xxe™

Color Legend

® Tight
® Normal

® Lo Europe

Meadial Badl Ipe=i) 10.0 - 18.0

Lsteral Ball [psi) 130 - 220

’ ’ ‘ Big Toe (pai) 60 - 130

: Pimky Toe (psi) 8.0 - 140
(
hadial Heel {psi) 1.5 - 45
Lateral Hesl (pas) 1.E . AE
Instep {psi) =50
Good Fit @ Curcent Shoe @ Compansan Shoe @ Out of Range Tos Box Depth fmm) T0-120

= 75
Z
- . -
© . e . > ® .
-
w “u
L}
5 Vg s
LI L X
on

Ball Wiwoth (pst)

Haka S1PS
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RunRepeat




DETAILS DES TESTS PHYSIQUES : VOLUME INTERNE

RunRepeat

@ shoo™®
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S DETAILS DES TESTS PHYSIQUES : RAIDEUR TIGE
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e 70O0M SUR LES PRODUITS SELECTIONNES

Points = produits
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s PREMIERE SELECTION DE CHAUSSURES

Différentes
Matiére de tige

Différentes
Dimensions (formes)

Différents
Avis clients

[ X 22 modeles pré-sélectionnés ]

Smart Safety Shoes
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e LES 10 PRODUITS SELECTIONES

3 —_—
Instep (psi)
2 -+

Produit 2e Moyenne Ball (psi)

1 i 1 *
Prgdu|t 4 Produit 21
® o

Produit 5

*Produi... /\
\ Produit 20 }
Produiz

Produit 11 © S : o Movenne Toes (psi)
Produit 1 :

1 ¢ 7 ul Produit 17

Produit 12 o . D -

Produit 16 .
Produit 18 Moyenne Heel (psi)

22 Py

Produit 13 >
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Z/O0OM SUR LES TESTS DE PERCEPTION

Perception
Chaussant - Maintien
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m

x 55 hommes

Pointure habituelle EPIl : 42 ou 43

Pointure mesurée : en moyenne 1 pointure de moins mesurée par rapport a la pointure habituelle

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



DETAILS DES TESTS D’ESSAYAGE

[ 7 questions chaussant & 3 questions maintien ]

Comment évaluez-vous la longueur de la chaussure ?

{
ﬂ A S | INTENSITE CHAUSSANT / MAINTIEN |

Quel est votre niveau de satisfaction concernant la longueur de la chaussure ?

Lo,
é/ [ SATISFACTION CHAUSSANT / MAINTIEN ]
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DETAILS DES TESTS D’ESSAYAGE

Beaucoup d’espace /
Pas du tout serré

Absence d’espace /
Tres serré

@ |
Lol

o = N w £ wv a ~ o]
1 L L L L L L L

Tres satisfait |,

E F
Produits

G

H

T

J

INTENSITE

]

Différences non significatives

. Forme 1

Pas du tout ' |
satisfait

w |

—

Inl

[

SATISFACTION

. Forme 2



ZOOM SUR LES RESULTATS DES MODELISATIONS

R*=0,9 I

Y=a*X+b
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S MODELISATION PERCEPTION - PRESSIONS




MODELISATION PERCEPTION - PRESSIONS

| INTENSITE ]
Beaucoup d’espace / 10 R2=1
Pas du tout serré
’ R2=0,74 I
8
7 Y=-0,166 * X + 6,76
6
5
4
3
2
1
Absence d’espace /
\ ’ 0
Tres serre 0 5 10 15 20 25 30 R2=0

. Moyenne pression
métatarses
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MODELISATION PERCEPTION - PRESSIONS

| SATISFACTION ]
Beaucoup d’'espace / R2=1
Pas du tout serré
’ R?=0,33 I
8
7
6 /\
5
4
3
2
Absence d’espace / 1
Trés serré o : » . . . " R2=0

Moyenne pression
métatarses

<
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MODELISATION PERCEPTION — PRESSIONS

[ INTENSITE

]

o Sl

§ ¥)
- =

SIS

N
Tl
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N
o




MODELISATION PERCEPTION — PRESSIONS

[

SATISFACTION ]

)

w

o~

o [ |
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=== =S
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MODELISATION PERCEPTION — VOLUME & RAIDEUR

Lastometer
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MODELISATION PERCEPTION — VOLUME & RAIDEUR

| INTENSITE |

Perception de largeur métatarse = -65,57 + 0,42*Ball width - 0,19*Raideur Tige




SATISFACTION ]

R*=0,48
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MODELISATION PERCEPTION — VOLUME & RAIDEUR

| INTENSITE ]

A Ay
o) o |

@3
D
—

N
o I

’,\ “
K. K
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s VIODELISATION PERCEPTION — VOLUME & SOUPLESSE

| SATISFACTION ]

)

) e W e
) o |

=)
e &9

39




LES MESSAGES A RETENIR SUR LE CHAUSSANT &
MAINTIEN

2026 : 2026 :
Disponibilité des tests Talon
Guidelines Satisfaction

CTC est capable d’expliquer et prédire la perception d’intensité du
Chaussant et Maintien
de I'avant pied

® 6

301




LES MESSAGES A RETENIR SUR LE CONFORT EN
CHAUSSURES DE SECURITE

Autres
parametres
/ Fluidité du déroulé \
/ Poids Amorti \ FIC 2027

_ o

Pyramide du confort pour la chaussure de sécurité




it e - Vos contacts :
Guﬂlaume GRUNEWALD Chef de projet biomécanique

{s
21 A
)

< _gl.l

serunewald@ctcgroupe.com

Frenkel - 69367 Lyon Cedex 07 - Tél. +33 (0)4 72 76 10 10

L i
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- PROJETS DE RECHERCHE APPLIQUEE 2026

COLLES A BASE D'EAU
~ ET FACILEMEN
DEMONTABLES POUR
'LES CHAUSSURES :
‘QUE RETENIR ?

Mikaél NOEL

génieur Chef de projets Innovation Matériaux
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2 Cycle de vie des chaussures

S e

m 00

| Finde vie

Réparabilite.

Extension de la durée de vie

- Démontage
Pour permettre le recyclage
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80% des chaussures sont en montage soude.
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PROBLEMATIQUE

La démontabilité est un enjeu
pour faciliter le recyclage ou la
réparation.

Recherche de colle permettant
de démonter plus facilement.




DEUX PISTES

1- Les colles PU sont techniquement
démontable sauf lorsqu’on ajoute
du durcisseur

2- Recherche d’autres colles
démontables chimiquement ou
thermiquement.




A QUOI SERT LE DURCISSEUR

+ changement d’état de la matiere
+ coheésion

+ résistance dans le temps

(meilleure tenue en température, hydrolyse, UV ...)

=>» Meilleure solidité

- démontabilité

=>» Plus de difficulté a réparer/recycler




S UN EQUILIBRE A TROUVER

Durcisseur




PROTOCOLE

1- leférents matériaUX (EVA/polyamide, Cuir/Caoutchouc, Caoutchouc/Caoutchouc)

2- Différents taux de durcisseur (0%, 2%, 4%, 6%)

3- Différentes températures d’essais (23°cet 90°c)
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FACIES DE RUPTURE Rupture cohésive

La colle se déchire a l'intérieur de son film.

Rupture adhésive :

La colle se sépare du substrat.

Rupture matériau :
Arrachement d’un des deux substrats.

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



RESULTATS

Produit neuf a température d’usage (23 Produit neuf a température de démontage (s

Rupture matiére

5 5
Rupture matiere o
Rupture matiére ~3 A
4
4 Rupture
matiére
g
g
£33 g3
< <
S Q
o 9]
Q g .
S 2 3 2 =
Q Q E \8 " g R
¢ S 3 55 Rupture matiére Rupture matiére
3 ) & 8 29
Q <
Q ] 5 &
N -
S 1 e 1 & 3
LL l
0
0 0 0 0 o
0% 2% 4% 6% 0% 2% 4% 6%

. L Taux de durcisseur ajouté dans la colle (% en masse
Taux de durcisseur ajouté dans la colle (% en masse) J (% )

Cui tch 90°C C tch tch 90°C M Microfibre PA/EVA 90°C
Cuir/caoutchouc 23°C Caoutchouc/caoutchouc 23°C  ® Microfibre PA/EVA 23°C uir/caoutchouc aoutchouc/caoutchouc icrofibre PA/
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CONCLUSIONS

0a2%
Démontage facile a 90°C

Pour des produits démontables et/ou réparables =2 /I sil'usage le permet.

3%

Taux d’équilibre apportant le meilleur compromis entre la demontabilité et |a soliditée.

4 a2 6%
Démontage compliqué

Pour des assemblages solides non démontables 2 A sil'usage le permet.

oute reproduction interdite



28 DEUXIEME PISTE

Recherche d’autres colles déemontables
chimiquement ou thermiquement.




SOLUTION IDENTIFIEE ESRESCOLL @

Développé par Rescoll, commercialisé par Henkel.
Actuellement en phase d’évaluation a 'échelle industrielle.

Henkel n’a pas souhaité participer a I'étude, évoqguant un manque de maturité de
la solution.

SUBSTRATE

SUBSTRATE

L W
INDAR ACTIVATION

AN ADHESIVE ' @ ®

SUBSTRATE SUBSTRATE

@ A, TN . -
i ) o B R S
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AUTRE SOLUTION EN TEST

Avancement actuellement protégés par un NDA.
Actuellement en phase de déeveloppement, essais préliminaires a CTC.

En cas de succes, les résultats seront communiqués.
En cas d’échec, les résultats ne seront communiqués que sous autorisation.

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



A RETENIR

Pour assurer la démontabilité, le plus simple est de réduire
le taux de durcisseur.
- A tout de méme a la solidité du produit.

3% est un bon compromis entre solidité et démontabilité.

Nous n’avons pas trouvé d’autres solutions de colles
démontables a I’échelle industrielle.




Votre contact :
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S DEVELOPPEMENT D’UN AGENT DE TANNAGE METAL FREE

Thomas Cassenti — tcassenti@ctcgroupe.com —
Partenaire : Chaire industrielle avec I'Université de Montpellier (iBMm /1cGM / Biowood

DEVELOPPER
= un agent de tannage MAB free

Metal free
« Aldéhyde free
Bisphénol free

=» des agents de fonctionnalisation

PROPOSER UN CUIR VALORISABLE EN FIN DE VIE

DUREE : 4 ans (jusque fin 2028)



mailto:tcassenti@ctcgroupe.com

DETANNAGE DES CUIRS TANNES CHROME

Clara Desroches — cdesroches@ctcgroupe.com
Partenaire : Thomas Bata University in Zlin (czech republic)

SEPARER
Protéine / Chrome / Finissage des cuirs

\ ¢4

PERMETTRE
la valorisation agricole des chutes de cuirs tannés
chrome

DUREE : Indéterminé



mailto:cdesroches@ctcgroupe.com

CONDITIONS DE TRAVAIL ET POUSSIERES

Violaine Girardin — vgirardin@ctcgroupe.com
Partenaire : Ouvert a candidature

Faire la lumiere entre poussieres
de cuirs et chrome VI
dans les ateliers

DUREE : 2026

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.
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CONDITIONS DE TRAVAIL ET DIISOCYANATES

Violaine Girardin — vgirardin@ctcgroupe.com
Partenaire : Ouvert a candidature

Formation digitale obligatoire 8 g
I"'utilisation des diisocyanatesen @&
maroquinerie

DUREE : 2026



mailto:vgirardin@ctcgroupe.com

SHIFT PROJECT TEXTILE ET CUIR 2050

Violaine Girardin — vgirardin@ctcgroupe.com
Partenaire : Shift Project, Hermes, ...

THE SHIFT JECT

THE CARBON.TRANSITION-THINK TANK

Déterminer les émissions de gaz a effet
de serre des filieres textile et cuir.

Périmetre : Monde avec un focus
France

DUREE : 1 an / Résultats intermédiaire : 5 mai

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee
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Benchmark des outils d’évaluation de |a biodiversité

Coline Simon — csimon@ctcgroupe.com
Partenaire : Ouvert a candidature

ACCOMPAGNEMENT DES ENTREPRISES

Opération pilote et formation

DUREE:1anet+

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.
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G - Votre contact :

'k_\NCET Dlrecteur Metiers et Developpement Durable

: _69367 .L)/on Cedex 07 - Tél. +33 (0)4 72 76 10 10
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Juliette COUTARD

COnsuItante R&D Cuir
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Vous nous avez sollicités et
exprimeé vos
guestionnements

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



&dd ENQUETE AUPRES D'ENTREPRISES MEMBRES

—

Comprendre les dysfonctionnements rencontrés et le besoin

Eclatement de la fleur

Décollage du finissage

Problemes rencontrés

Supposément dues aux conditions de stockage Instabilité dimensionnelle

Déchirure a l'aiguille

Suivre le taux d'humidité dans les cuirs

) Comprendre I'impact de la température et
Besoins P P P

$S920.4d s9| 49514n23S Jnod xnalus |99y

\ de I'humidité
Connaitre les bonnes pratiques de stockage
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2025 ANNEE 2025

Vous nous avez sollicités et
exprimeé vos
guestionnements

Lancement du projet collaboratif

* Premiers essais laboratoires

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



gyl PROJET COLLABORATIF — OBJECTIFS

Prese FVEer les caractéristiques de vos cuirs

Securiser vos processus de fabrication

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee
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PROJET COLLABORATIF — COMMENT ?

Définir les parametres a maitriser lors du
stockage

Définir les plages de température et

humidité relative optimales

ThermélPro

oute reproduction interdite



EVALUATION D’APPAREILS DE MESURE DU TAUX D'HUMIDITE DES CUIRS

L'Aquapiccolo a électrode plate, digital est le plus adapté en maroquinerie

Comparaison de la justesse des appareils par rapport a l'analyse gravimétrique .
Chaque palier étant : A=%Taux humidité gravimétrie-%Taux humidité appareil

\Y
é
t
h
o)
d
0
I
0
g
|
e

Qo

\ \
\ Agqua Plat
'® : ®
\ J ]' 1A |
. gravimétrie’ Aqua Picot

= cCc v O

wn ~+ Q




CHANGEMENT D'ATMOSPHERE : QUEL IMPACT SUR VOS CUIRS ?

Un court changement d'atmosphére peut avoir un impact sur I'hygrométrie de vos cuirs

Augmentation et diminution du taux d'humidité de 6 cuirs lors d'un changement d'atmospheére

18

=
[e)]

[N
H

Hygrométrie des cuirs (%)
Jany
N

H
N
Hygrométrie des cuirs (%)
=
o

[¢]
(0]

)]

T0 1h 2h 3h 5h 6h 24h

T0 1h 2h 4h 6h 24h
Temps

Temps

Cuir 1 e Cuir 2 Cuir 3 CUir 4 e Cuir 5 Cuir 6 Cuir 1 s Cuir 2 Cuir 3 CUir 4 e Cuir5

Augmentation de I'humidité relative de l'air Diminution de I'humidité relative de I'air




Resistance a la déchirure

(1SO 3377 Flexion (ISO 5402-1)

Resistance a l'abrasion sec
(1SO 17704 )

Résistance a la traction
(1ISO 3376)

Resistance au frottement sec

(150 11640 ) Solidité fleur (ISO 3379)




PERFORMANCES PHYSICO-MECANIQUES

Exemple : Resistance a l'abrasion du finissage sous différentes conditions

Conditionnement A : Conditionnement B :
23°C, 50% 10°C, 30%

\Y
é
t
h
o)
d
0
I
0
g
|
e

0

Hypothése validée : le conditionnement a une influence sur les performances du cuir

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



2025

ANNEE 2025

ANNEE 2026

Vous nous avez sollicités et

., Lancement du projet collaboratif
exprimeé vos
guestionnements

Premiers essais laboratoires

Continuité du projet collectif

Essais laboratoires
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PERSPECTIVES 2026

Reconditionnement : Réversibilité des performances apres un reconditionnement ?
Serait-ce une solution ?

Laboratoire : Quelles combinaisons a éviter ?

Cinétique de prise/perte en humidité : conditions plus réalistes

Stabilité dimensionnelle : Quelle influence du conditionnement ?

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.
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PROCHAIN RENDEZ-VOUS

Webinaire
@ 30 juin 2026

Impact du conditionnement des cuirs sur leur processabilité en chaussure et maroquinerie

.:.—:} Article CTC entreprise
Novembre 2026

| () \ Fiche synthése
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COMPRENDRE LES PFAS

Les PFAS : de quoi s’agit-il et pourquoi sont-ils problématiques ?



QU'EST-CE QU'UN PFAS ?

Définition d’un PFAS de I’Agence Chimigue Européenne (ECHA)

« Toute substance contenant au moins un atome de carbone méthyle (CF3) ou méthylene (CF2) entierement fluoré,
sans atomes d'hydrogéene, de chlore, de brome ou d'iode »

Groupe méthyléene
(CF2-)

Groupe méthyl perfluoré
(CF3-)

Toute reproduction interdite



UNE INFINITE DE POSSIBILITES

F F F 0
- | F | F | QH
C C I C <
l/l\cl/l\c/|x OH
e F F | F
F \ | 8
F - F
N AN N

Composé de téte

= UNE INFINITE DE PFAS




= DES SUBSTANCES PERSISTANTES

they dont die ...

POLLUANTS ETERNELS




UNE INFINITE DE PROPRIETES

COMPOSES CHIMIQUES CLES DANS DE NOMBREUX SECTEURS INDUSTRIELS :

Propriétés hydrophobes = Imperméabilisant / Déperlant
Propriétés lipophobes = Antisalissures / Anti-adhérence
Stabilité électrique

Résistance chimique, au feu, a la corrosion...

a

HABILLEMENT AERONAUTIQUE/  AGROALIMENTAIRE SANTE
DEFENSE

CONSTRUCTION

Et tant d’autres ....



ILS SE RETROUVENT PARTOUT

Liaison carbone-fluor
Stabilité / Longévité exceptionnelle dans une grande amplitude de température

F FFR FF FFE F
F

- ' F FF FF FF F

B, B T B AN »
S ' 3 W

F FF FF FF F F FF FF FF F F FF FF FF F

F F F
SOgH SOgH SOgH

F FF FF FF F FFF FF FF F F FF FF FF F ‘
a * )Gl « Ko

SOgH

——

F FF FF FF F F FE FF FF F F FF FF FF F

F F F
SOzH SOzH SOzH

FFF FF FF F FFFFF FF F FFFFF FF F
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ILS SONT NEFASTES

Risques indénombrables sur la santé ET I'environnement

EffeTs des PFAS Sur la sante
Effers averes ef effers suspecres

X Maladle
thyroidienne 4.“

& Cholestérol élevé PRO| ’]F VES -
i N E DEVELOPPEMENT|
Cancer .‘]119@11':—\ . DU FETUS
Usure du fole e | Développement tardif
| bl des glandes mammaires
& % ® Diminution de la
i) réaction aux vaceins

Poids plusfaible
alanaissance

Chesite

Déclenchement prématurs
de la puberts

’\ Cancer du rein

Allongement du temps -
pour &tre enceinte
' mfiammation
[ ] des Intestins

Hypertension causée
par la grossesse
Cancer

des testicules

Faihle quantité et mobilité
| d2s spermatozaides

Augmentation du risque /
de fausse-couche

Source: EEA

ou e PFAS Y 9%
COMMENT LES PFAS ABIMENT LE CORPS HUMAIN

PROBLEMES a

THYROIDIENS

b

CANCERS
(REINS, FOIE, ETC.)

TROUBLES
HEPATIQUES ANORMAL DU FEETUS
RISQUE ACCRU
DE MALADIES
SYSTEME
CARDMQUES IMMUNITAIRE
AFFAIBLI

DEVELOPPEMENT

Santé
Lesrisques de |'exposition aux PFAS
@ Risques trés probables

@ Risques possibles mais évalués par peu détudes
® Risques évoqués mais sans étude sérieuse pour |'etayer

@ Hypertension durant
la grossesse

© Maladies de la thyroide

@ Troubles
musculo-squelettiques

@ Cancer du sein

@ Atteintes
hépatiques

® Cancer durein

® Hausse du taux
de cholestérol

@ Cancer des testicules

@ Maladie inflammatoire
chronique de l'intestin

® Retard de croissance
chez I'enfant ou le foetus

® Baisse de la réponse
immunitaire

® Problemes de développement
autres que le retard de croissance

3 avril 2024 - Source : Académies nationales des sciences,
d'ingénierie et de médecine (NASEM, Etats-Unis).

LeParisien
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Ils sont indestructibles

lls ont des propriétés
incroyables

k3
N *
; g*
> <
*
+ z v
® ©h
A ¥ W
A B [ A B
"'.. A R 9 : |

%\ Toxic chemicals | |
everywhere %

lls se dispersent partout et
sont DANGEREUX




LES REGLEMENTATIONS SONT LA POUR NOUS AIDER

| ?é Stockholm Convention on Persistent Organic Pollutants

:""* EU POPs Regulation (EU) 2019/1021

:"". REACH Regulation (EC) No 1907/2006

‘ French Law n° 2025-188

Danish PFAS bans
= California Proposition 65

U.S. States PFAS Regulations

4
A

Et tant d’autres ....




ANALYSER

Qu’exigent les réglementations de I'UE et de la France ?




CE QUE LES RF:GLEI\/IENTATI%NS EXIGENT

%g@ ¢ ¢

L
} 4
@’ . Eo

Ce que dit la réglementation en Europe et en France

\ g

EU POPs Regulation (EU) 2019/1021 ‘ French Law n° 2025-188

:""* REACH Regulation (EC) No 1907/2006

Je dois tester Je dois tester
PFAS PFAS Fluor total
Divers seuils Divers seuils < 50 mg/kg
dans dans
toutes matieres toutes matieres (chaussures et habillement)

PAS DE NOTION DE CONTACT PEAU PAS DE NOTION DE CONTACT PEAU

Toute reproduction interdite



CE QUE LES RE’GLEI\/IENTATIQNS EXIGENT

\ &

i
'

Ce que dit la reglementation en Europe et en France

$

EU POPs Regulation (EU) 2019/1021 ‘ French Law n° 2025-188

:"": REACH Regulation (EC) No 1907/2006

La loi France ne définit pas les PFAS a analyser.

\ 4

Les PFAS réglementés par REACH et POP dans I'UE servent de
référence pour la conformité en France.

CTC a établi une liste unique de PFAS, couvrant tous ceux réglementés

par REACH et POP, pour assurer la conformité en UE et se sert de cette
méme liste pour assurer la conformité en France

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite



s CHAQUE LABORATOIRE SA LISTE DE PFAS
T

A

S8 PFAS CAS number g Pourquoi les listes sont différentes entre
1 |PFBA - Perfluorobutanoic acid 375-22-4 10 pIUSieurS IaboratOires d’analyse ?
2 |PFPMA - perfluoro-3-méethoxypropanoique acid 377-73-1 10
3 |PFPeA - Perfluoropentanoic acid 2706-90-3 10
4 |PFBS - Perfluorobutanesulfonic acid 375-73-5 10
5 |HPFHpA - 7H-dodecafluoroheptanoic acid 1546-95-8 10 CheZ CTC . prise en Compte de différents
6 [4:2FTS-1H,1H,2H,2H-Perfluorohexanesulfonic acid 75124-72-4 10 s ,
7 |PFHxA - Perfluoro-n-hexanoic acid 307-24-4 10 PFAS relglementes REACH et POP-\I- ceux
8 |[PFPeS - Acide perfluoropentanesulfonique 2706-91-4 10 Ut|||Ses danS IeS proceSS deS fllleres
9 |HPFO-DA - 2,3,3,3-tetrafluoro-2-(heptaflucropropoxy)propionic acid 13252-13-6 10 (UtiliSéS dans les process _CUir'_teXt”e' Chaussures'
10 [PFHpA - Perfluoro-n-heptanoic acid 375-85-9 10 maroqumerle)
11 |PFHxS - Perfluorohexansulfonic acid 355-46-4 10
12 |DONA ; ADONA - 4,8-Dioxa-3H-perfluorononanoic acid 919005-14-4 10
13 |FHEA - 2-Perfluorohexyl ethanoic acid 53826-12-3 10 ‘
14 [6:2 FTS - 1H,1H,2H,2H-Perfluorooctane sulfonic acid 27619-97-2 10
15 [PFOA - Perfluoro-n-octanoic acid 335-67-1 10 =
16 [PFHpS - Perfluoroheptane sulfonic acid 375-92-8 10 68 P FAS
17 |PFOS-PFOS-X - Perfluoro octanesulfonic acid 1763-23-1 10
18 |PFOF - Perfluorooctanoyl fluoride 335-66-0 10

et 50 autres ....

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



CTC

—

o 0 N o U ke W N =

- ok k ek
w RN = o

14

TESTER
CT

”_’f‘—+
68 PFAS CAS number u;?;g
PFBA - Perfluorobutanoic acid 375-22-4 10
PFPMA - perfluoro-3-méthoxypropanoigue acid 377-73-1 10
PFPeA - Perfluoropentanoic acid 2706-90-3 10
PFBS - Perfluorobutanesulfonic acid 375-73-5 10
HPFHpA - 7H-dodecafluoroheptanoic acid 1546-95-8 10
4:2 FTS - 1H,1H,2H,2H-Perfluorohexanesulfonic acid 75124-72-4 10
PFHxA - Perfluoro-n-hexanoic acid 307-24-4 10
PFPeS - Acide perfluoropentanesulfonique 2706-91-4 10
HPFO-DA - 2,3,3,3-tetrafluoro-2-(heptafluoropropoxy)propionic acid 13252-13-6 10
PFHpA - Perfluoro-n-heptanoic acid 375-85-9 10
PFHxS - Perfluorohexansulfonic acid 355-46-4 10
DONA ; ADONA - 4,8-Dioxa-3H-perfluorononanoic acid 919005-% 10
FHEA - 2-Perfluorohexyl ethanoic acid 826-12-3 10
6:2 FTS - 1H,1H,2H,2H-Perfluorooctane sulfonic acid 27619-97-2 10
PFOA - Perfluoro-n-octanoic acid 335-67-1 10
PFHpPS - Perfluorohepth 375-92-8 10
PFOS-PFOS-X - Perfluoro octanesulfonic acid 1763-23-1 10
PFOF - Perfluorooctanoyl fluoride 335-66-0 10

et 50 autres ....

Pourquoi les listes sont différentes entre
plusieurs laboratoires d’analyse ?

Na+

K+

Li+
« X » peut étre
NHA4+

Ca2*

D’autres laboratoires peuvent proposer

des listes plus détaillées en distinguant ces
molécules X en plusieurs lignes.

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



CHAQUE LABORATOIRE SA LISTE DE PFAS
T

A

S8 PFAS CAS number g Pourquoi les listes sont différentes entre
1 |PFBA - Perfluorobutanoic acid 375-22-4 10 pIUSieurS Iaboratoires d’analyse -)
2 |PFPMA - perfluoro-3-méethoxypropanoique acid 377-73-1 10
3 |PFPeA - Perfluoropentanoic acid 2706-90-3 10 Na+
4 |PFBS - Perfluorobutanesulfonic acid 375-73-5 10 K+
5 |HPFHpA - 7H-dodecafluoroheptanoic acid 1546-95-8 10
6 [4:2FTS-1H,1H,2H,2H-Perfluorohexanesulfonic acid 75124-72-4 10
7 |PFHxA - Perfluoro-n-hexanoic acid 307-24-4 10
8 |[PFPeS - Acide perfluoropentanesulfonique 2706-91-4 10
9 |HPFO-DA - 2,3,3,3-tetrafluoro-2-(heptaflucropropoxy)propionic acid 13252-13-6 10
10 [PFHpA - Perfluoro-n-heptanoic acid 375-85-9 10 |_I+
11 |PFHxS - Perfluorohexansulfonic acid 355-46-4 10 « X » peut étre
12 |DONA ; ADONA - 4,8-Dioxa-3H-perfluorononanoic acid 919005-14-4 o]
13 |FHEA - 2-Perfluorohexyl ethanoic acid 05826-12-3 10 NH4+
14 [6:2 FTS - 1H,1H,2H,2H-Perfluorooctane sulfonic acid 27619-97-2 10
15 [PFOA - Perfluoro-n-octanoic acid 335-67-1 10
16 |PFHpS - Perfluoroheptang sulfonic acid 375-92-8 10 Ca2+
17 |PFOS-PFOS-X - Perfluoro octanesulfonic acid 1763-23-1 10
18 [PFOF - Perfluorooctanoyl fluoride 335-66-0 10 D’autres laboratoires peuvent proposer des

listes plus détaillées en distinguant ces
et 50 autres .... molécules X en plusieurs lignes.

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



2 TESTER

Ce que dit la reglementation en Europe et en France

. EU POPs Regulation (EU) 2019/1021 French Law n° 2025-188

"% REACH Regulation (EC) No 1907/2006

seule analyse PFAS pour vérifier la conformité

+ seule analyse fluor total




=l CE QUE LES REGLEMENTATIQQS EXIGENT

g3
g4 53
-
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L

Ceitje dit la reglementation en Europe et en France

EU POPs Regulation (EU) 2019/1021 ‘ French Law n° 2025-188

1 seule analyse PFAS pour vérifier la conformité

+ 1 seule analyse fluor total

:"": REACH Regulation (EC) No 1907/2006




= FLUOR TOTAL
()

1 seule analyse fluor total

A quoi sert d’aller rechercher le fluor total en plus des PFAS ?

Les analyses de PFAS individuels ne permettent pas d’identifier TOUS les PFAS
(méthodes analytiques non disponibles/absence d’étalon)

La réglementation France veut tracker TOUS les PFAS donc pour identifier les PFAS, on va
chercher ce qui les distingue des autres molécules = la présence de fluor.

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



FLUOR TOTAL T

1 seule analyse fluor total
J
o
MAIS

Si au moins 2 fluors sur un carbone Si 1 seul fluor sur un carbone
—> c’est un PFAS ! —> c’est une substance fluorée mais pas un PFAS !
R, FF\FF\/F R F §/CH3
G/ \C/C\SOSH || é\
F FFF F F ¥ F~

\ v

2 fluors sur un carbone 1 fluor sur un carbone

Grace au fluor total on va pouvoir trouver TOUS les PFAS contenus dans vos articles MAIS si

d’autres molécules fluorées s’y trouvent alors on va aussi les retrouver.....

C’est pourquoi la loi France permet aux fabricants qui auraient du fluor total > 50 ppm la
possibilité de prouver que ce ne sont pas des PFAS !

©CTC 2025 - Toute reproduction inte

rdite.



= ANALYSE PFAS VS FLUOR TOTAL

PFAS Fluor total

Divers seuils <50 mg/kg

RECHERCHE DE FLUOR TOTAL

Tous les fluors présents provenant des substances
fluorées PFAS ou non PFAS

RECHERCHE DE PFAS SPECIFIQUES

RFRFRFRF {

EF FFR FE F
F\C/ \C/C\C\/C\/C\/C\SOSH

5 :\C/ \ / \ / \ /s
~c \C/C\’C\/C\/c\/C\ SO

'\ 7

FFFFF FF F = FEFF EE
¢ c.CH F

~°Nc” 3

c” X cwc-CH

| _J o
P

F/ \C \F S /C\

| = C
F F F L
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S REGLEMENTATIONS VS NORMALISATION

La réglementation :
EU, France... VS

\ 4

OBLIGATOIRE

Indique les exigences a respecter !

- Les seuils des substances

- Les domaines d’application

- Les articles, les parties concernés
- Les exemptions

A destination des metteurs sur le marché !

UN BREF RAPPEL...

La normalisation:

Normes ISO, EN, ASTM, ...

\ 4

Si pas de norme disponible, chaque
laboratoire se réfere a la méthode la

plus proche de son besoin
(matiére, substances recherchées..)

©CTC 2025 - Toute repro

duction interdite
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DECIDER

Comment répondre aux enjeux réglementaires ? Les conseils de CTC !

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



CE QUE LES RF:GLEI\/IENTATI%NS EXIGENT
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Ce que dit la réglementation en Europe et en France

\ g

EU POPs Regulation (EU) 2019/1021 ‘ French Law n° 2025-188

:""* REACH Regulation (EC) No 1907/2006

Je dois tester Je dois tester
PFAS PFAS Fluor total
Divers seuils Divers seuils <50 mg/kg
dans dans
toutes matieres toutes matieres (chaussures et habillement)

PAS DE NOTION DE CONTACT PEAU PAS DE NOTION DE CONTACT PEAU

Toute reproduction interdite



Sad CE QUE LES REGLEMENTATIONS EXIGENT

Les tests de conformité chimique doivent étre réalisés sur TOUTES les matieres d’'une chaussure

Le budget n’est pas forcément en adéquation....

\ 4

PRIORISATION
des matieres par criticite




COMMENT PRIORISER 7

PLUS
CRITIQUE

MOINS
CRITIQUE

£ W N =

PRIORISATION
des matieres par criticité

Sélectionner les matieres cuir, cuir enduit, textile, textile enduit, polymeres
susceptibles de contenir des PFAS et/ou du Fluor

Les matériaux ayant subi un traitement :
» Déperlant / Ignifuge / Antitache
... et tout autre traitement de surface

Par rapport a l'usage prévu : si les matieres semblent déperlantes, ignifugées..

Les matériaux présentant des propriétés particulieres
* Par exemple : les membranes

Les matériaux constituant les plus grandes surfaces de vos articles :
Les tiges de vos chaussures

©CTC 2025 - Toute reproduction inte

rdite.



Quelle matiere vais-je venir tester ici en priorité ?

Semelle de propreté interne Semelle en polymére/caoutchouc

la réglementation ne fait aucune g o Des PFAS ont été retrouvé dans des éléments
distinction, ni référence a la notion peau. [ # ¥ a4 PU (contamination, moule d’injection....)

EN PRIORITE

Tige en cuir

Lacet en textile et embout enduit

Le type de tannage n’a aucune influence sur
la probabilité de détecter des PFAS.

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



D EC| D E R Quelle matiere je vais venir tester ici en priorité ?

EN PRIORITE 2

Empiecement vert clair extérieure Semelle en polymére/caoutchouc
o Matiére prioritaire

EN PRIORITE 1

Empiecement plus foncée intérieure
T° de process des métaux > T° destruction de

Matiere la + susceptible d’avoir subi un la plupart des PFAS

0 traitement (contact avec I'intérieur) (ATTENTION aux traitements de surface)

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.

Lacet en textile et empiecement métal




PRIORISER POUR ASSURER LA CONFORMITE

O

La priorisation par criticité et surface permet d’assurer une
conformité partielle, tout en garantissant une mise en ceuvre
pragmatique et progressive, et constitue également un élément
de preuve de prise en compte des exigences réglementaires

aupres des autorités de controle,

+ rappel du rapport du FORUM discuté hier

\ ¢

Matiéres plastiques: cadmium et les phtalates

Ce que lerapport « N :
@ Matieres cuirs: chrome (VI) et les azocolorants,

indique pour les N , b
. Matieres textiles: formaldéhyde
chaussures: N S
Matieres métalliques: plomb




S RESUME DE VOS ACTIONS FACE AUX PFAS

Contacter vos fournisseurs afin de les informer/sensibiliser aux nouvelles réglementations

Pour les matieres a propriétés, contactez vos fournisseurs pour savoir s’ils disposent d’alternatives

\ ¢

|dentifier vos matieres prioritaires (criticité/surface)

Si marché EU hors FRANCE: ‘
- faites 1 analyse PFAS.

Si fabrication ou vente FRANCE:

- faites 1 analyse PFAS et 1 analyse fluor total

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



A DECOUVRIR

O

i»

PFAS & FLUOR

Quels tests pour garantir la
conformité de vos articles ?

PFAS  fluor total,

MNatrs coreel : promeaz e s ur tutss
e rrasdes wtuden § Tondees & produit.

NOS EXPERTES
vous accompagnent

o PFAS e FLUORTOTAL
Substanca per- st Substance ]
poyfuorociyléa qu 1 testpour recherche - quipessade ’“xm mesure: h, ﬂ

possads ou rring e FFAS Tsoul fluoe

o | s WL [T
e . ’ P =
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Ghoeednt becbnte TS Gl dipincarnde s | AT DU, pandant ces fts
r % b o
amno

CTC

—

Webinaire

PFAS Décrypteés:
pour comprendre,
decider et tester

Eh 7 AVRIL 2025
(0 DETIH A 12H

Www . ClCgrouge Cof

Valérie Ladaviére

PhD en Chimie
Responsatxie Support lechnigue CIC

En replay & prochaine session le 7 mai !
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- CHAUSSURE : LES NOUVEAUX PROCESS ET OUTILS

MINATION DES
'ANCES PFAS DANS
ROCEDES DE
RIE

conformlte reglementaire

g SN

‘ FEDERATION FRANGAISE % CHAUSSURE



1. OBJECTIF

Découverte, définitions, propriétés, réglementations, genese du projet



s 1. OBJECTIFS

Découverte par hasard du Une définition chimique D
premier PFAS en 1938 unique et une infinité de Des proprietés infinies
structure
F
F
F F
F
Une utilisation excessive Des risques pour la santé Des réglementations qui se
Une présence omniprésente humaine et 'environnement renforcent

1
.U_ ® /ﬁ Bioaccumulation et biomagnification
AN f—&-):l Contamination des ressources en eau
[ | n r .t s a .
<3 __ Qﬁ? -— Détérioration des sols agricoles

Toxicité hépatique et rénale
Perturbations hormonales et

S & reproductives m
EI n% 1 Impact sur le systeme immunitaire a @
I Cancers
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s 1. OBJECTIF

1

OBJECTIF

2

CRITERES

Substituer entierement l'utilisation de substances PFAS
dans les procédés de tannerie

Par des alternatives
performantes, slires en termes
d'innocuité et respectueuses de
I'environnement.

Qui conferent des propriétés

équivalentes en matiere de
déperlance et d'imperméabilité




2. FEUILLE DE ROUTE

Meéthodologie

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



s FEUILLE DE ROUTE

Janvier 2025 2026

Rechercher les Tester ces alternatives ( )
Confirmer les alternatives disponibles chimiquement et Partager les résultats
sur ces propriétés et les physiquement

propriétés exploitées

des PFAS. appliquer sur cuir | .
| Tannerie pi|0te Art|C|e CTC
Littérature

s 2 CTC . .
Littérature Commission

technique
(JIM 2026)

Laboratoires CTC

Echange avec les
fabricants de produit
chimiques

Entretiens tanneurs
et fabricants de
produit chimiques

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



FEVILLE DE ROUTE
Littérat Entretiens tanneurs
tterature et fabricants de produit chimiques

IMPERMEABILITE OU DEPERLANCE

Capacité a repousser l'eau, soit en surface (effet
perlant), soit en profondeur (barriere étanche).

OLEOFUGE

Protection des taches et de la
saleté. Une barriére contre la
graisse et I'huile s’installe.

N SOUPLESSE
(!@ Une souplesse conservée des

& matériaux.

RESISTANT AUX
f% PRODUITS CHIMIQUES
DURABLE Résistance aux produits chimiques
Résistance a l'usure, aux et solvants.

déchirures, a I'abrasion et aux
frottements; IGNIFUGE

Inflammable. La propagation des
flammes est ralentie.

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.
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3. RESULTATS




Z RECHERCHER DES ALTERNATIVES DISPONIBLES
R ES U LTATS SUR LES PROPRIETES IDENTIFIEES
Bases imperméabilisantes * ®
Bases silicone* ou Bases polyméres*

[ \ ( \

Alternatives appliquées Alternatives appliquées
( Polymere fluoré \ au corroyage en finition
Eau
Co-solvant _— [ \
e c
o =
I:I:I:I .-l:
e =
= W=
I:I:I:I U
e g
- Il :
S ld I:I:I:I a)
S = S B =
32 Q i E
G I:I:I:I
£8 £ & c
o O G
=1 B3 :
g a - i2

8 alternatives testées = 5 fournlsseurs différents

* Revendication plaquette marketing/TDS fournisseur
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RESULTATS

Témoin sans PFAS et
sans huile hydrophobe

= témoin neutre

Témoin avec PFAS et
sans huile hydrophobe

= témoin fluor

- Corroyage 10%
5 hull(tzz rf:\(l)dgolz*)"’bes ALTERNATIVES=
yag huile hydrophobe

Temom sans PFAS et sans .
huile hydrophobe

3 agents hydrophobes
de surface (finissage)

APPLIQUER CES ALTERNATIVES SUR CUIR

Fixation acide

Fixation acide

Fixation acide + métal

Fixation acide Finissage

Fixation acide

©CTC 2025 - Toute reproduction inte
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RESULTATS

Témoin
fluor
A

I 6O m m O O W

TESTER CES ALTERNATIVES CHIMIQUEMENT

Analyse chimique des alternatives
AVANT application sur cuir

Résultats fluor total (LQ = 25 ppm)
sur produit chimique

110 000 ppm

<25 ppm
<25 ppm
<25 ppm
<25 ppm
<25 ppm
<25 ppm
<25 ppm
<25 ppm

Analyses
chimiques
effectuées sur
chaque
alternative :

Fluor total
(LQ 25ppm):
aucune

guantification

sur les 8 alternatives




cre [
28 RESULTATS

Analyses chimiques
effectuées sur cuir:

<sppm  Wet blue

Analyse en <2pg/L Eau tannerie Aucun PFAS
A fluor total individuels (47)
. ’ iy Fluor total
Fluor total 35ppm  Solution d’agent de retannage | quantifiés (LQ 5ppm):
curr 53ppm  Solution colorante
LQ : 5ppm — —
+ 2 PFAS identifiés en analyse individuelle parmi Conformité
12 233 ppm les 47 analysés 5 <0,130ppm ) Tn ormtl €
- présence d’autres types PFAS non identifiés rf-:-g e’men ‘alre
confirmée (loi France
+ projet EU)
A B C F G D E H Vigtlance
o Pollution en fluor
= ) = d’autres entrants:
—_ s S . .
o a Q 19,4 ppm 20,9 ppm 21,3 ppm Inorganique et
f= c 15,2 ppm 12 13,6 ppm = 16,7 ppm organique
o c 79 10,1 ppm ppm
Wi e N i
ol 5§ W []

Une analyse en PFAS individuel a été réalisé (47 PFAS) — aucune détection




SUY DI TATS

2 tests physiques pour caractériser les 8 alternatives

Imperméabilité a I'eau Résistance au
(Bally) mouillage superficiel

ISO 5403-1 EN ISO 17231

Impermeéabilité Déperlance

D’autres tests physiques ont également été réalisés. Toutefois, ils ne seront pas présentés ni
discutés dans ce travail, car ils ne se sont pas révélés pertinents pour I'évaluation de la

déperlance et de I'imperméabilité. En effet, les résultats obtenus ne permettaient pas de
discriminer de maniere fiable les performances des différents échantillons selon ces propriétés.




RESULTATS

“ 7 oge 7 N\
Imperméabilité a I'eau

c
o I.I
£ 1=
Y I.I
O "
w I.I
> I.I
© I.I
[J] 8 I:I
S S |0 |
° frer) + .:. 7 7 .
60 min |5 _ - 2 é - _ L B Temps de pénétration
EPl | ¢ c c b
1 BE o B
iq_J E i&" I.I
4 - Imperméabilité:
K=l
=)
c
= Toutes les alternatives,
(4] S c 9 .
> a l'exception de l'essai
- o g D E H C, présentent de bons
o = . y) ,
3 = 2 Absorption d’eau résultats aux tests
c a o oo
. = c < d’imperméabilité et
< —D—I— 5 R iy g n . .
EPI° £ E £ sont méme supérieures
1 \Q W z . 2
= - = - - - au témoin fluoré
A g
=
e £
" Y
" (8]
" [J]
" >
" @
) I:I: [J]
5 5 = _—
E o A B C F G 3 D E H Transmission d’eau
e c o c
£ c e £
o) I:I: ]
E - £
L= 42 e __




RESULTATS

Préco CTC

m?I:,rlho;r(\)e;le Résistance au mouillage
ax . o
superficiel

1SO 4
Déperlance Déperlance :
La majorité des essais
H sont concluants.
La qualité de la finition
peut influencer les

a a .
1SO 0= AATCC 0 résultats : le témoin
ISO 1= AATCC 50
1SO 2 = AATCC 70
ISO 3 = AATCC 80
ISO 4 = AATCC 90

SO 1

Témoin fluor |
I

Témoin neutre 1
|

e :
I

1

I

1

|

BT
I

1

|

[ O | :
1

|

1

|

I

-
1

, . T |
Témoin neutre avec finition

e e

avec finition présente
ISO 5 = AATCC 100 des performances

nettement supérieures
au témoin neutre sans
finition.

70 (1SO 2) 50(1SO 1) 0

100 ni adhérence ni mouillage de la face endroit de I'éprouvette

90 légére adhérence ou Iéger mouillage dispersé(e) de la face endroit de I'éprouvette

80 mouillage de la face endroit de I'éprouvette aux points d'arrosage

70 mouillage partiel de la face endroit de I'éprouvette au-dela des points d'arrosage

50 mouillage complet de toute la face endroit de I'eprouvette au-dela des points d'arrosage

0 mouillage complet de toute la face endroit de I'éprouvette




CONCLUSION

8 alternatives testées = 5 fournisseurs différents

5 huiles hydrophobes 3 agents hydrophobes de surface
(corroyage) (finissage)
Imperméabilité/déperlance Imperméabilité/déperlance

Sur 5 alternatives, A et F se distinguent avec Les 3 alternatives se distinguent avec des
des résultats comparables, voire supérieurs, résultats comparables, voire supérieurs, au
au témoin PFAS. témoin PFAS.

Le témoin comparable suggere que la finition
domine et que l'efficacité propre des alternatives
reste incertaine.

Optimisations possibles Optimisations possibles

Ajustement de la concentration

e Ajout d’huile hydrophobe au corroyage

Conformité chimique des cuirs

Conforme aux exigences réglementation en vigueur et a venir (France, Europe, USA)
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CTCgroupe.com - Innocuité des articles avec ICARE

LIBRAIRIE ET PUBLICATIONS > EMPLOI FILIERE > EVENEMENTS CTC EXTRANET CLIENTS >  (LCIEIR[e7NAS CONTACT FR>

Q=we

MIEUX CONNAITRE CTC EXPERTISES ET PRESTATIONS BLOG ET ACTUALITES EXCLUSIVITES MEMBRES

Peaux brutes - Tannerie Chaussure Maroquinerie - Ganterie EPI Environnement RSE Formation Tests et essais laboratoires

Accuei

-

Forum de l'Innovation en Chaussure - ' . forum de =2 IS &

21 & 22 avril 2026 : 1, inno‘lation

Les inscriptions sont ouvertes : rejoignez-nous pour cette

nouvelle édition dédiée a la chaussure ! — =) en C h aussure

Offres d'emploi filiere Nos prochaines formations

CTC contribue activement & accompagner les entreprises de |a filiére pour faciliter =
e i R 21\ CCPI Animation de formation interne

les démarches de recrutement et attirer les meilleurs talents. Découvrez les 116 \ ar

offres d'embloi spécifioues a notre filiére.

Management et développement des compétences - Lyon
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"Il était une fois...” \
DES EXPERTS QUI ALLAIENT PARTIR A LA RETRAITE |
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Christophe Marguerite Denis
30 ans de savoir-faire en chaussure 30 ans de savoir-faire en piquage 30 ans de savoir-faire en forme

“ Plus de 90 ans de savoir-faire cumulés qui partent en méme temps !




STRESS, PANIQUE... !

= Formation longue

= I[mpact financier
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= Transmission orale




ET SI ON AVAIT UNE BAGUETTE MAGIQUE ?
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Ce coup de baguette magique... i/ existe !

Un assistant IA, ?_%1

qui se base uniquement sur le savoir-faire des experts o

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee



COMMENT FONCTIONNE UN ASSISTANT |A ?

o 2 3

= (1] =
2
LLl
=
Ll
2 .
2 Connaissances . .
(@) Une question Une réponse
= des experts
(©)
2
(@)
Ll
Toujours disponible Formé sur des données internes
Cite les sources lgl Sait dire "Je ne sais pas"
100% Local N’invente pas !

Ce n’est pas un outil de formation !




Chat = Connected | |

Agent: Agent Piguage - Session active -

You

Quel choix de fil et d’aiguille pour réaliser une piqiire décorative fine sur un cuir épais de 2 a 2,2 mm ?

Choix du fil et de I'aiguille pour une piglire décarative fine

Etapes a suivre

1. Déterminer la force requise : Pour un cuir épais de 2 a 2,2 mm, il est recommandé d'utiliser des aiguilles avec un diamétre adapté a la force.

2 Sélectionner l'aiguille appropriée - Une aiguille de petit diamétre (@ Pointe = 100 LR) convient pour les piglres décoratives fines, car elle offre un alignement des

points de pigdre plus fin qu'une aiguille de plus gros diamétre.

3. Choisir le fil adapté : Pour les piglres décoratives fines sur un cuir épais de 2 & 2,2 mm (Force forte), il est recommandée d'utiliser des fils avec un diamétre compris

entre 40/60.

$ud
=
a
o
O
v
>
$d
c
L]
)
2
7
7]
<

Réponse finale :

Pour réaliser une pigiire decorative fine sur un cuir épais de 2 a 2,2 mm, il est recommandé d'utiliser une aiguille @ Pointe = 100 LR et des fils avec un diamétre compris

entre 40/60.

Sources

« fils et aiguilles (2).pdf — pp. 57, 71-72, 97-99

Exemple d'usage

4« D

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.




+ || 57 | surt00 [ | D

+ [ 1 sur 100 G;‘ il
COMBINAISONS DES FILS ET DES AIGUILLES SELON
T * (. (W LES OPERATIONS, LES MATIERES ET LEURS FORCES
Utilisation courante préconisée :
Force FAIBLE Force MOYENME Force FORTE
0,7a1.2mm 1,4 a18 mm 2.0a22mm
Aiguill fil | Aiguil Fil | Aiguil Fil
i iguille i iguille i Aiguille i
25 5 &| 9?25 e8| °s g ¢
® o O o o o o o o R
La chaussure f I
de I S Piglres décoratives :
® ® FINES 80 LR 60/80 90 LR  40/60 | W00 LR  40/60
en a I g u I I Ies Pigiires décoratives
Marguerite Winling MOYENNES 90 LR 40/60 100 LR 30/40 120 LR 30/40
L Piglres decoratives
GROSSES 100 LR 30/40 120 LR 20/30 130 LR 20/30

Piglres décoratives

TRES GROSSES - - 140 LR 13/20 140 LR 13/20

Jointages ‘80 PCL  60/60 90 PCL 60/60 100 PCL  40/40

Assemblages 70 LR 40/80 90 LR 40/60 100 LR 30/40
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quel choix d'aiguille et de fil pour effectuer une aiguille decorative

fine sur un cuir épais (2 4 2.2 mm) ?

E’ Copilot

Pour realiser une couture decorative fine sur un cuir epais (2 a 2,2 mm), le choix de I'aiguille et du fil est
essentiel pour obtenir un rendu propre, réegulier et élégant. Voici les recommandations utilisées en

maroquinerie artisanale :

Machine (si jamais)
Méme si tu n'en parlais pas:

« Aiguilles point LRou 5
+ Taille 110/18 ou 120/19 pour cuir 2 mm+

@ 1. Choix du type d’aiguille

Main (couture sellier)

Utilise toujours des aiguilles a bout rond (sans pointe), pour eviter de couper les fibres du cuir.

Les références les plus utilisées :

+ John James Saddler Harness
+ Taille 002 ou 004 pour une couture fine

+ Résistantes, lisses, parfaites pour un fil de < 0,6 mm

+ \ergez Blanchard Sellier

+ Taille3oud

@ 2. Choix du fil

Pour une couture décorative fine, privilegie un fil :

» fin (0,45 a 0,6 mm maximum)
+ resistant

= qui marque bien les points

Recommandation préte a ['emploi

Pour une couture décorative sur cuir epais 2-2,2 mm :

+ Aiguilles : lohn James 002
+ Fil : Ritza Tiger 0,6 mm ou Meisi Xi 0,45 mm
« Griffe: 3,0 mm

+ Aléne fine losange

= Cela donne une couture fine, réguliere, professionnelle, méme sur du cuir robuste.
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e  ASSISTANT CHATBOT :
NE PRODUIT PAS D’HALLUCINATIONS !

Chat  Connected )

Agent: Agent Piquage - Session aclive

Pourquoi faut-il bien chauiffer les aiguilles PCL avant d'effectuer un jointage sur un cuir ?

Je ne peux pas répondre avec la base de connaissances actuelle.

Il mangue des informations sur Futilization des aiguilles PCL et les précautions 4 prendre avant
d'effectuer un jointage sur un cuir. Les extraits fournis ne mentionnent pas explicitement la nécessité de
chaufier les aiguilles PCL avant le jointage.

v

b e a
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Pourguoi faut-il bien chauffer les aiguilles PCL avant d'effectuer un

jointage sur un cuir ?

(f) copilot

COPILOT (GPT) :
100% HALLUCINATIONS

Pour le travail du cuir, chauffer correctement les aiguilles PCL (pointes chauffantes pour le jointage) est

essentiel pour des raisons techniques liées a la matiére, au collage et a la finition. Voici pourquoi : GARANTI ES I
[ ]

@ 1. Pour activer et assouplir les colles de jointage

La plupart des colles utilisees dans le cuir (colles neocpréene ou thermoréactivables) réagissent a la chaleur.

Chauffer l'aiguille permet :

« d'activer la colle déja déposée dans la tranche,
+ de resserrer les fibres du cuir,

» d'obtenir un joint plus lisse et plus solide.

Sans chaleur, le joint peut rester irregulier ou mal ferme.

# 2. Pour lisser et fermer les fibres de la tranche

Le cuir est composeé de fibres qui s'ouvrent au moment de la coupe. La chaleur :

# 5. Pour garantir la bonne tenue dans le temps
Un joint bien chauffé :

» est plus résistant a ['usure,
+ ne s'ouvre pas a I'humidité,

+ reste propre méme sur des produits manipulés (sacs, portefeuilles, ceintures).

En bref {chauffer I'aiguille PCL est indispensable|pour activer la colle, sceller les fibres, améliorer la

pénetration dans le cuir et obtenir une finition solide et esthétique.
Si tu veux, je peux aussi t'expliquer :

+ la température idéale selon les types de cuir,
« les erreurs fréquentes qui abiment la tranche,

+ ou les alternatives si tu n'as pas d'outil chauffant.
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OU EN SOMMES-NOUS ?

Roadmap de deploiement du projet

06/2026 09/2026
— _
z ()
E ' AUJOURD'HUI -
Ll
O
<
> Base Piquage Développement Tests & Validation Vision Filiere
o) Constitution du savoir de assistant Meétier Extension vers autres métiers
|_ —
\E En cours En cours

07/2026

Fin 2026
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A l'issue du pilote, évaluation Go / No-Go

S GO © NO-GO ©
%2

caa Qualité validée Trop complexe
S Ressources OK ROl insuffisant
i Valeur ajoutée Fiabilité faible

« L'IA ne remplace pas l'expert . Elle lui permet de transmettre. »
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Cthfe de projets Ergonomie
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COMMENT CELA FONCTIONNE ?
COMMENT RETROUVER LES INFORMATIONS ?



https://ctc-inno/ergonos/

COUTURE ET
POINT MAIN

Cette fiche reprend toutes les
recommandations liées a la couture
main ou aux différents points réalisés
ala main.

ALIERE
n
‘MAQOQUJNER&E Ng CHAUSSURE

[Coutura mai:rii

PARTIES SOLLICIT

.
m
N

Epaules:
deltoides
antérieurs

Trapézes

Coude
Lombaire

BONNES PRATIQUES ET
RECOMMANDATIONS pour
point maln et couture main

Découvrez notre bibliotheque de
vidéos d’exercices de préparation et
récupération musculaire élaborées par
nos experts CTC

GUIDE CTC des solutions ergonomiques

Recommandations générales

- Utiliser une table re

- Utiliser un siége réglable @ minima: hauteur/
dc>55|er/aSS|se Si possible alterner les po =

- Alterner les taches toutes les T1h30 maxi et faire
des pauses adaptees (etude amcles scientifiques:
fatigue au niveau de la main)

- Qeallser des ¢ 'échau ot de
atio {cf. vidéos ci-contre)
ie maintenance des outils /

changement d'aiguille

GUIDE CTC des solutions ergonomigues

COUTURE ET POINT MAIN

Recommandations techniques

- Uhiliser des = 185 de 5o lec bras de type
Perdella / Ubr-;nrgo ielude CTC 2024 20% d'effort
au niveau des épaules) ou autre soutien pour les
bras en fonction du peoint a réaliser {cf wwoir aussis)

-Ur'liser une aléne courte entrater pc
tee : polir dés que Ic:\n sent gue ga accm-che
l:etude CTC 2022 ; -8% d'efforts au niveau du bras)

- Utiliser un o

- Utiliser une aig } I dalls
lexemple - John Bames e 3912!004 pour du pGII'It
denchapej MNe pas négliger Fut

o dans certain cassi I’ a|gunle drolte n est pas
pratique [exemple point de bride sur souffiet)

- Utiliser du fil de lin preépare a l'aide de cire
d'abeille blanche

- Utiliser un px

- Utiliser des ¢ at des bouts de

dolgts (Etude CTC 2024 - 10 % d'efforts ou niveau
de la main}

= an d all ou in

- Garantir 3 o Len

gardant un degre de Ilber'e dans Ia moi:nhte
- mettre en place un tissu alcantara sur la table
pour limiter les glissernents,
- ou rrettre 2 aimants un sous le sac et un
dedans,
- DU Créer un caisson qui permet de garder un
peu de mouvement mais en le limitant.
- ou utiliser un valet de couture pour maintenir
|a piece a travailler.

lat e a l'aide d'une machine
spemﬂq ue: PRZ4 iLINEA 20 f COMETA / Megret
& Fils). La machine P24R perrmet de réaliser des

points de bride, points a cheval, points sur passants

ou en bordure

Recommandations humalnes

- Effectuer un dafc i
(Etude CTC 2022 dimi nu!‘.lon cles eﬁons de 2

- Supprimer le pre peri:ernem. manuel en
anticipant le pré -

-Travziller l2 b g du corps le plus possibla
pour danner lel‘FDrt avec le corps et toujours
travailler de l'intérieur du corps vers l'exterieur

- Pour les droitigre
pourres Jauch

5, effectuer la co
effectuerlac

- passer e fil
dans Iam_:]uule 2 a 3 fc>|s pour é’\u‘lt@l gue le fil sorte
de l'aiguille

Fiches EQUIPEMENT
- Perdalle Néo
- Perdalle SWAN [ TAYA

- LINEA 20 - P24R. Machine
résultat « point main »

- Bras EDERO

- Libergo

- Pince / valet de couture

- Eki Moving Arm - Soutien bras
- Ergo-U - Support avant-bras

- Pousse aiguille

Famny Caron Myline Gombart

Cheffe de projet egonomie. 468 Cheffe de profet sgonomee
Weas06083 NS 06 68 4T 18 93 1

o = mgombartfctcgroope com

CTCGroups : 4 roa Harmonn Franksd - B5EET Lyon codaex OF - Fronce -

CTCgroupacmr

ChClyongRClogroupe Com
Lyon | Poris | Santo Croce sullfimo | Hong Kong | Shaonghal | Dongguon | Wanehou | HE Chi Mini

Voir aussi —

reproduction interdite.



GUIDE CTC des solutions ergonomiques

PERDELLE
SWAN / TAYA

Systéme permettant de soutenir et
de soulager le poids des bras lors
d'un travail sur table ou sur machine
et d'assurer un maximum de confort.

ﬁvmoeumsn:e x\cmussuae

TACHE
Montage| [(Opération de table|[Assemblage-Controie)
[Preparation piquage|

Machine| [Parage] [Encollage|[Poncage|[Main|[Controie]
[Assemblage|[Application teinture|

deital

Evaluation des contraintes physiques

A &N

Sans Perdelle Avec Perdelle

CTG
B e

CiCgroupe.com

“a

ﬂf a 1118 "
=% e

&

s

RETOURS D’EXPERIENCE

Diminution moyenne d’environ
18,4 % de l'actlvité musculalre
observée sur les deltoides
antérieurs, trapézes supérieurs
et inférieurs.

Résultats étude biomécanique
{Léonard Ergo/Perdelle)

Ressentl douleurs musculaires:
réduction de moitlé lors de
I'utilisation du dispositif.

Echelle EVA

CUIDE CTC des solutions ergonomiques
PERDELLE SWAN / TAYA

Fiche EQUIPEMENT

L'avis des experts CTC

Le Perdelle Swan est le produit indispensable a avoir
dans son atelier car il peut &tre utilisé sur différents
postes de travail sans avoir de gros réglages o foire
entre chague personne.

Evaluer la situation de travail en amont et tester le
matériel avant investissemeant.

(©) AVANTAGES

A Fixation sur le vérin du siage permettant una
amplitude de mouvernent 3 3607

A Compatible avec la plupart des sigges
A S'adapte 3 toutes les morphologies

A Lec brassiéres et les poulies ajustablas
permetient une personnalisation compléte

B R B R P Tp— p—
\=} POINTS DE VIGILANCE

e

» Vérifier gue la chaise est adaptée pour recevoir
le Perdelle, pour éviter tout basculement

% Changer la paire d'élastiques <j un élastique est
usé ou abimé

» Deépoussiérage au chiffon doux sans produits
chimiques

»

-
o

Caractéristiques techniques

Charge maximale :15 kg / arc
Poids: 6.5 kg

Brassigres lavables

Existe en 2 versions : bois ou métal

Liens externes

Vidéos : Perdelle-Swan

Fournlsseurs

wwww.azergo.fr
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COTATION FACTEURS PHYSIQUES

Mesure de
I'activité
musculaire




COTATION FACTEURS PHYSIQUES

Evaluation des contraintes physiques

§A &

Sans Perdelle Avec Perdelle




BENEFICES

= Partager les recommandations et les bonnes pratiques
= Centraliser notre veille technologique
= Apporter du concret

= Favoriser une culture partagée

=» Fournir une aide aux choix pertinente et adapté a la filiere




POUR QUELS CAS D'USAGE 7

= En amont de la mise en place de nouveaux postes de travail /
nouvelles lignes

= Enamont d’un achat d’équipement

Pendant la production pour donner suite a des problématiques
remontées

= Par curiosité

=» Direction/Responsable Production/Chef d’atelier/Chef d’équipe/
Responsable HSE/ Infirmiere/ etc.




PROCHAINES ETAPES

Alimenter en
permanence la base

de données

Mesurer |'efficacité des
équipements :
=>» Arbitrage avec le groupe

de travail

Accompagnement des

tests en entreprises




S POUR REJOINDRE LES DIFFERENTS PROJETS EN ERGONOMIE

Arbitrage Cotation physique dans le Guide de solutions ergonomiques




~ Votre contact :

69367 Lyon Cedex 07 - Tél. +33 (0)4 72 76 10 10

\»—'0'4(.'-'.


mailto:mgombart@ctcgroupe.com

L b
% .
! - i b

»

Benchmark et tests
des solutions IA

~ Paul D’ARRAS

Responsable Département

- Technologies Informatiques
C N
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ACCOMPAGNEMENT CTC

IA, Data,
Gouvernance
Agents

Projets IA Décodage

Propriété

Reglementalre intellectuelle

Accompagnement [l Acculturation et Webinaire &
Stratégique GIESENYES Formation

Design -
Conception —
Savoir-Faire -

Production

Focus cas

Cas Concret d’applications
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A

Design produit :

amplificateur & compagnon

Les cas d’applications

Les solutions testées / ciblées
Appel a participation

Conclusion



1. L'IA DANS LE DESIGN PRODUIT

Amplificateur & Compagnon

- Toute reproduction interdite.



DESIGN PRODUIT : AMPLIFICATEUR & COMPAGNON

De quoi parle-t-on ?

Analyse
de tendance

| | DIRECTION STRATEGIQUE & '
MERCHANDISING
La puissance de lI'outil dépend de I’"Expert
et de sa maitrise de 'outil

Marketing Com




DESIGN PRODUIT : AMPLIFICATEUR & COMPAGNON

> L'IA est surement déja utilisée
par beaucoup de personne en
interne

= Attention a la formation des
personnes utilisant les outils

= Attention a |la propriété
intellectuelle




s DESIGN PRODUIT : AMPLIFICATEUR & COMPAGNON

Mythes et réalités

Ce que ca peut faire / apporter

Générer des images, du texte, de la vidéo
Analyser des grands volumes de données
=» Réduction du time-to-market

=>» Exploration créative

=» Réduction des colts de conception

Ce que ¢a ne comprend / fait pas (encore ?)

De la mise en plan automatique
Le jugement esthétique
Le juge de paix de discussions animées

La faisabilité d’un produit
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LES CAS D'’APPLICATIONS

De I'idée au prototype physique

= Du sketch au rendu réaliste

= Conception du prototype physique au
plus proche de 'idée du designer

= Réduction du nombre de prototypes
= Gain de temps et de colt

= Simplifier le dialogue entre le designer
et la conception

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



= DE UIDEE AU PROTOTYPE PHYSIQUE

Exemple

>
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DE 'IDEE AU PROTOTYPE PHYSIQUE

Exemple

S

Sportwear

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



S DF UIDEE AU PROTOTYPE PHYSIQUE

Exemple




LES CAS D'’APPLICATIONS

Exploration Créative

= Laisser I'lA halluciner pour explorer
> Tester des textures/cuirs

= Intégrer ’ADN de la marque pour itérer
dessus

= Explorer de multiples pistes en méme
temps

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.
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LES CAS D'’APPLICATIONS

Marketing

= Gain de temps, mise en valeur du
produit, sans que le produit ne soit
fabrigué

=> Valider des idées de produits plus en
amont

> Accélérer / Faciliter les shootings

= Exemple d’utilisation du produit




LES CAS D'’APPLICATIONS

La pub

Avec IA ou Sans |A ?
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LES CAS D'’APPLICATIONS

Guerlain

GUERLAIN

PARIS




3. LES SOLUTIONS TESTEES / CIBLEES
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S LES SOLUTIONS TESTEES / CIBLEES

® OpenAl 2};\ ﬂ Adobe Firefly

Mlidjourney

» GeminivETREND
v TAGWALK

Fermat : Al Madeforyou THE FASHION SEARCH ENGINE
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s SOLUTION FERMAT
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SOLUTION LIVETREND

L1

LIVETREN

D
ASHION

RRREE G ENCE
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5. CONCLUSION

Appel a participation

uction interdite.



CONCLUSION

Appel a participation

Accompagnement et Mise
en place de pilote
~—— | P

=k}
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~ UINNOVATION EN CHAUSSURE

ET LA DETECT!
~ DE DEFAUTS
. (a5 :COMELZ

~ Paul D’ARRAS

¥

'Responsable Département

' Technologies Informatiques

FIC
T

FEDERATION FRANGAISE % CHAUSSURE
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1. IA DANS LA DETECTION DE DEFAUT
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= || Analyse
= || coupe

LE COUPEUR : LE VRAI
= || place




LE COUPEUR A L'IA : DU REVE A LA REALITE TERRAIN

On saucissonne le coupeur

> |l Analyse ? = 'lA ?

= |l place ? =» Nesting auto

= |l coupe ? = Machine de coupe




CTC

2  LE COUPEURA U'IA : DU REVE A LA REALITE TERRAIN

Un réve récurrent

Travaux de CTC en 2004-2010 : La SELECTRA.
CONTRAINTES :

=» Analyse uniquement visuelle

=» Détection de défauts subtils
=» Classement de défaut complexe

=>» Classement de la peau dépendant de multiples parameétres

IA générative en 2023 ?

|A convolutive : Amélioration des
algorithmes de vision avec gros
volume de données

"
e
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2. CADRE DU TEST AVEC COMELZ
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CADRE DU TEST AVEC COMELZ

Solutions de détections de

défaut par IA

I
|
Magi

Défaut d'aspects (tache, couleur,
brillance, grain)
Teigne / Gale
Ride
Veine

Différence de teinte
Cicatrice (ouverte / fermée)
Piqure de parasite
Trou
Point de couleur
Zone creuse / frisure
Coutelure

Digitalisation

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



3. ANALYSE DES RESULTATS (LIVE)
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5. CONCLUSION

©CTC 2026- Toute reproduction interdite.



ETAT DE ART DE LA DETECTION
DE DEFAUTS

= Pas exhaustif

= Classification tres complexe,
malgreé I'lA

= Problématique du toucher

. Le coupeur reste indispensable !
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ERGONOMIE DES POSTES ASSIS

I i I oL - ? : : . [
Mise en situation : ou est le probleme: e 1 mois de formation + 1 mois d'expérience

B\ Horaires : 8h assise avec 1 pause déjeuner
'wén({? — - -

10,04
‘ ‘ o * Onestle ler décembre, chauffage est en

Gertrude, 56 ans Douleurs panne

e Activité principale: piquage pilier
* Objectifs importants

* Activité est dense _'EE-

 Mode opératoire donné a - -

* QOccasionnel : aide au parage

1 seule machine pilier tombée en panne

-> arrét de l'activité 3h le temps pour le

I'oral rapidement . . ). .
service de maintenance d’intervenir

Pb : Sophie a des douleurs qui apparaissent (mal dans les jambes, le dos et les bras) et
la qualité du produit final n'est pas au rendez-vous.

Toute reproduction interdite



ERGONOMIE DES POSTES ASSIS

Mise en situation : Ou est le probleme?

Votre mission
Trouver au moins 1 déeterminant par catégorie en 5 min

Organisation du
travail

l

Equibements Déterminants* de la
quip situation de travail

Caractéristiques
individuelles

* Déterminants = caractéristiques des situations de travail susceptibles d’impacter la marge de manceuvre et I'exposition aux facteurs de risque
©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.



ERGONOMIE DES POSTES ASSIS

Mise en situation : Ou est le probleme?

Résultats de I’étude en atelier FIC pour le poste de piquage pilier

Organisation du

travail Produit Equipements
e Aménagement de e Age e Eclairage e Complexité du e Machine + bati
feapaee el el e Morphologie e Chauffage chemin de o Siege
: Iz(aé?:riif;:\rz\;a” e Etat de santé piqu.rfe , e Accessoires
travail e Expérience/form * Frag_'\“te de e Petit outillage
e Consignes ation Wii)giesrseeur e Guide
e Objectifs « Brillance e Rafraichisseur

e Résidus

©CTC 2025 - Toute reproduction interdite



sl CRGONOMIE DES POSTES ASSIS

Plan du projet

y

Cahier des charges

l si conception

Recommandations

' globales et
Tests de matériel specifiques

Analyse des postes

Recueil de
'existant et des
besoins




ERGONOMIE DES POSTES ASSIS

edy e il
HERMES MAY
PARIS 13

IIIIIIIIIII

Tars

Filiere Chaussure (3) Maroquinerie (7)

Postes Parage (8) Montage couture main (1)

Finition (1) Travail de table en Montage par soudage (2)
INITION , .
Préparation (22) Contréle qualité (2)

Piquage (27) Expédition (3)




ERGONOMIE DES POSTES ASSIS

Focus : sieges au poste de piquage pilier
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