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POURQUOI TRAVAILLER LE CONFORT EN CHAUSSURE EPI ?

3 Health & Safety Matters (2010) Comfort is king

41% des interrogés déclarent que 
leurs chaussures de sécurité ne sont 
pas confortables du tout.
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POURQUOI TRAVAILLER LE CONFORT EN CHAUSSURE EPI ?

4

Critères de sélection des chaussures de sécurité 
Critères pour lesquels les utilisateurs de chaussures de 

sécurité seraient prêt à payer plus

D. Janson et al. (2021)
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COMMENT CTC VOUS ACCOMPAGNE ? 

5

VOUS AIDER A COMPRENDRE CE 
QU’EST LE CONFORT EN CHAUSSURE

ETRE CAPABLE D’EVALUER ET VALIDER 
LE CONFORT DES CHAUSSURES

VOUS DONNER DES OUTILS POUR 
VOUS AIDER DANS LA CONCEPTION

50% 10%
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POUR COMMENCER, QU’EST-CE QUE LE CONFORT ?

6
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LE CONFORT EST MULTIFACTORIEL
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QUELS FACTEURS SONT LES PLUS IMPORTANTS ? 

Chaussant / 
Maintien

Poids

Psychologique 
Sensation sécurité

Amorti / Soutien

Déroulé du pied

Microclimat

Psychologique 

Pratique
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QU’EST-CE QUE LE CHAUSSANT ET LE MAINTIEN ? 

9

Capacité de la chaussure à appliquer 
une pression adéquate sur le pied en 

fonction des zones du pied. 

CHAUSSANT MAINTIEN

Capacité de la chaussure à limiter 
le mouvement du pied à 

l’intérieur de la chaussure. 
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QU’EST-CE QUI IMPACTE LA PERCEPTION DE CHAUSSANT 
ET DE MAINTIEN ? 

10

VOLUME INTERNE RAIDEUR

Forme / Patronage Raideur tigeSystème de serrage
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NOTRE OBJECTIF SUR LE CHAUSSANT & MAINTIEN

11

Être capable d’expliquer et prédire la perception de 
Chaussant et Maintien 

en chaussure de sécurité 
A partir de données physiques

➔  Créer un modèle statistique 
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POURQUOI EXPLIQUER ET PRÉDIRE LA PERCEPTION ?

12

Brief Design Proto Indus Prod
Mise en 
marché

Guidelines

Validation 
fiable et rapide
(sans testeurs)

Contrôle qualité

Homogénéité 
entre produit
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ET QU’EST-CE QU’UN MODÈLE STATISTIQUE ?
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Résultats 
Tests Physique

Points = produits
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R² = 0,9

R² = 1

R² = 0

Y = a*X + b

90% DE LA PERCEPTION PEUT ÊTRE EXPLIQUÉ PAR LES DONNÉES PHYSIQUES 
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ZOOM SUR LES TESTS PHYSIQUE 
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Résultats 
Tests Physique

Points = produits
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DES EXEMPLES DE TESTS PHYSIQUE EXISTANTS

15

VOLUME INTERNE RAIDEUR TIGE

PRESSIONS

Une image contenant croquis, dessin, Dessin au trait, texte

Le contenu généré par l’IA peut être incorrect.

2022

2019

Lastometer

https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/068273790/publication/CN209528053U?q=CN209528053
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DÉTAILS DES TESTS PHYSIQUES : PRESSION 

16

VOLUME INTERNE RAIDEUR TIGE

PRESSIONS

Lastometer
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DÉTAILS DES TESTS PHYSIQUES : PRESSION 

17
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DÉTAILS DES TESTS PHYSIQUES : VOLUME INTERNE

18

VOLUME INTERNE

PRESSIONS

RAIDEUR TIGE

Lastometer
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DÉTAILS DES TESTS PHYSIQUES : VOLUME INTERNE 

19
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DÉTAILS DES TESTS PHYSIQUES : RAIDEUR TIGE

20

VOLUME INTERNE RAIDEUR TIGE

Lastometer

PRESSIONS
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DÉTAILS DES TESTS PHYSIQUES : RAIDEUR TIGE

21
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ZOOM SUR LES PRODUITS SÉLÉCTIONNÉS

22

Résultats 
Tests Physique

Points = produits
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PREMIERE SÉLÉCTION DE CHAUSSURES

23

x 22 modèles pré-sélectionnés 

Différentes 
Matière de tige

Différentes 
Dimensions (formes)

Différents 
Avis clients
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LES 10 PRODUITS SÉLÉCTIONÉS

24

Moyenne Ball (psi)

Moyenne Toes (psi)

Moyenne Heel (psi)

Instep (psi)

Produi…

Produit 1

Produit 3
Produit 4

Produit 5

Produit 2

Produit 13

Produit 12
Produit 15

Produit 16

Produit 14

Produit 11

Produit 19

Produit 20

Produit 18

Produit 17

Produit 21

Produit 10
Produit 7

Produit 9

Produit 22

-3

-2

-1

0

1

2

3

-3 -2 -1 0 1 2 3

10 produits sélectionnés : 5 formes différentes (largeur 6 à 12)   
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ZOOM SUR LES TESTS DE PERCEPTION

25

Résultats 
Tests Physique

Points = produits
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DÉTAILS DES TESTS D’ESSAYAGE

26

Pointure habituelle EPI :  42 ou 43

Pointure mesurée : en moyenne 1 pointure de moins mesurée par rapport à la pointure habituelle

x 55 hommes
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DÉTAILS DES TESTS D’ESSAYAGE
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7 questions chaussant & 3 questions maintien

INTENSITÉ CHAUSSANT / MAINTIEN 

SATISFACTION CHAUSSANT / MAINTIEN 
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DÉTAILS DES TESTS D’ESSAYAGE 

28

INTENSITÉ SATISFACTION 
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Très satisfait

Pas du tout 
satisfait

Absence d’espace / 
Très serré

Beaucoup d’espace / 
Pas du tout serré

Produits Produits
A B C D E F G H I J E F B H D I G J A C

Forme 2Forme 1
Différences non significatives
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ZOOM SUR LES RÉSULTATS DES MODÉLISATIONS
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Résultats 
Tests Physique

Points = produits
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Y = a*X + b
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MODÉLISATION PERCEPTION - PRESSIONS 

30

VOLUME INTERNE RAIDEUR TIGE

PRESSIONS

Lastometer
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MODÉLISATION PERCEPTION - PRESSIONS 

31

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

0 5 10 15 20 25 30

INTENSITE 

R² = 0,74

Y = -0,166 * X + 6,76

Absence d’espace / 
Très serré

Beaucoup d’espace / 
Pas du tout serré

Moyenne pression 
métatarses

R² = 1

R² = 0
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MODÉLISATION PERCEPTION - PRESSIONS 

32

SATISFACTION 

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

0 5 10 15 20 25 30

Absence d’espace / 
Très serré

Beaucoup d’espace / 
Pas du tout serré

R² = 0,33

Moyenne pression 
métatarses

R² = 1

R² = 0



©CTC 2026- Toute reproduction interdite.

MODÉLISATION PERCEPTION – PRESSIONS 

3333

INTENSITE 

CHAUSSANT

MAINTIEN

R² = 1

R² = 0
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MODÉLISATION PERCEPTION – PRESSIONS 

3434

SATISFACTION 

CHAUSSANT

MAINTIEN

R² = 1

R² = 0
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MODÉLISATION PERCEPTION – VOLUME & RAIDEUR 

35

VOLUME INTERNE RAIDEUR TIGE

PRESSIONS

Lastometer
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MODÉLISATION PERCEPTION – VOLUME & RAIDEUR 
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INTENSITE 

R² = 0,91

R² = 1

R² = 0
Perception de largeur métatarse = -65,57 + 0,42*Ball width - 0,19*Raideur Tige
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MODÉLISATION PERCEPTION – VOLUME & RAIDEUR 
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SATISFACTION 

R² = 0,48

R² = 1

R² = 0
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MODÉLISATION PERCEPTION – VOLUME & RAIDEUR 
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CHAUSSANT

MAINTIEN

INTENSITE 

R² = 1

R² = 0
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MODELISATION PERCEPTION – VOLUME & SOUPLESSE  

39

R² = 1

R² = 0

CHAUSSANT

MAINTIEN

SATISFACTION 
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LES MESSAGES A RETENIR SUR LE CHAUSSANT & 
MAINTIEN

40

CTC est capable d’expliquer et prédire la perception d’intensité du 
Chaussant et Maintien 

de l’avant pied

2026 : 
Talon 
Satisfaction

2026 : 
Disponibilité des tests

Guidelines



©CTC 2026- Toute reproduction interdite.

LES MESSAGES A RETENIR SUR LE CONFORT EN 
CHAUSSURES DE SÉCURITÉ

41

FIC 2027

FIC 2026

Fluidité du déroulé

Poids

Fit & maintien 

Autres 

paramètres

Pyramide du confort pour la chaussure de sécurité 

Amorti
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Vos contacts : 

Guillaume GRUNEWALD Chef de projet biomécanique 

ggrunewald@ctcgroupe.com

Matthieu VICARD Chef de projets Développement Durable – Chaussure

mvicard@ctcgroupe.com 

mailto:ggrunwald@ctcgroupe.com
mailto:mvicard@ctcgroupe.com


COLLES À BASE D'EAU 
ET FACILEMENT 

DÉMONTABLES POUR 
LES CHAUSSURES : 

QUE RETENIR ? 
Mikaël NOËL

Ingénieur Chef de projets Innovation Matériaux 

PROJETS DE RECHERCHE APPLIQUÉE 2026
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Cycle de vie des chaussures

44
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80% des chaussures sont en montage soudé.
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La démontabilité est un enjeu 

pour faciliter le recyclage ou la 

réparation.

Recherche de colle permettant 

de démonter plus facilement.

PROBLÉMATIQUE
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1- Les colles PU sont techniquement 
démontable sauf lorsqu’on ajoute 
du durcisseur

2- Recherche d’autres colles 
démontables chimiquement ou 
thermiquement.

DEUX PISTES
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À QUOI SERT LE DURCISSEUR

+   changement d’état de la matière
+   cohésion

+   résistance dans le temps

 (meilleure tenue en température, hydrolyse, UV …)

➔ Meilleure solidité

- démontabilité

➔ Plus de difficulté à réparer/recycler
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Durcisseur

0% -------------------------------------------------- 6%

UN ÉQUILIBRE À TROUVER
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1- Différents matériaux (EVA/polyamide, Cuir/Caoutchouc, Caoutchouc/Caoutchouc)

2- Différents taux de durcisseur (0%, 2%, 4%, 6%)

3- Différentes températures d’essais (23°C et 90°C)

PROTOCOLE
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51

Rupture adhésive : 
La colle se sépare du substrat.

Rupture cohésive : 
La colle se déchire à l’intérieur de son film.

Rupture matériau : 
Arrachement d’un des deux substrats. 

FACIÈS DE RUPTURE
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52

RÉSULTATS
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Taux de durcisseur ajouté dans la colle (% en masse)

Produit neuf à température d’usage

Cuir/caoutchouc 23°C Caoutchouc/caoutchouc 23°C Microfibre PA/EVA 23°C

Rupture 
matière

Rupture matière

Rupture matière
Rupture matière
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Taux de durcisseur ajouté dans la colle (% en masse)

Produit en fin de vie à démonté en 
température

Cuir/caoutchouc 90°C Caoutchouc/caoutchouc 90°C Microfibre PA/EVA 90°C
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≈3%

Produit neuf à température d’usage (23°C) Produit neuf à température de démontage (90°C)
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53

CONCLUSIONS

0 à 2 %
Démontage facile à 90°C

Pour des produits démontables et/ou réparables → si l’usage le permet.

3 %
Taux d’équilibre apportant le meilleur compromis entre la démontabilité et la solidité.  

4 à 6% 
Démontage compliqué

Pour des assemblages solides non démontables →  si l’usage le permet. 
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Recherche d’autres colles démontables 
chimiquement ou thermiquement.

DEUXIÈME PISTE
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Développé par Rescoll, commercialisé par Henkel. 

Actuellement en phase d’évaluation à l'échelle industrielle.

Henkel n’a pas souhaité participer à l’étude, évoquant un manque de maturité de 
la solution. 
 

SOLUTION IDENTIFIÉE
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Avancement actuellement protégés par un NDA. 

Actuellement en phase de développement, essais préliminaires à CTC.

En cas de succès, les résultats seront communiqués. 
En cas d’échec, les résultats ne seront communiqués que sous autorisation.
 

AUTRE SOLUTION EN TEST
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Pour assurer la démontabilité, le plus simple est de réduire 
le taux de durcisseur. 
→ tout de même à la solidité du produit. 

3% est un bon compromis entre solidité et démontabilité.

Nous n’avons pas trouvé d’autres solutions de colles 
démontables à l’échelle industrielle. 

À RETENIR
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Votre contact : 

Mikaël NOËL Ingénieur Chef de projets Innovation Matériaux 

mnoel@ctcgroupe.com

mailto:Mnoel@ctcgroupe.com


LA RICHESSE DU 
PROGRAMME 2026

Thierry PONCET

Directeur Métiers et Développement Durable

PROJETS DE RECHERCHE APPLIQUÉE 2026
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DÉVELOPPEMENT D’UN AGENT DE TANNAGE METAL FREE

DÉVELOPPER

➔ un agent de tannage MAB free

• Metal free

• Aldéhyde free

• Bisphénol free

➔ des agents de fonctionnalisation

PROPOSER UN CUIR VALORISABLE EN FIN DE VIE

60

Thomas Cassenti – tcassenti@ctcgroupe.com –
Partenaire : Chaire industrielle avec l’Université de Montpellier (IBMM / ICGM / Biowood

DURÉE : 4 ans (jusque fin 2028)

mailto:tcassenti@ctcgroupe.com
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SÉPARER 
Protéine / Chrome / Finissage des cuirs

PERMETTRE 
la valorisation agricole des chutes de cuirs tannés 
chrome

DÉTANNAGE DES CUIRS TANNÉS CHROME

61

Clara Desroches – cdesroches@ctcgroupe.com
Partenaire : Thomas Bata University in Zlin (czech republic)

DURÉE : Indéterminé

mailto:cdesroches@ctcgroupe.com
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CONDITIONS DE TRAVAIL ET POUSSIÈRES

Faire la lumière entre poussières 
de cuirs et chrome VI 

dans les ateliers

62

DURÉE : 2026

Violaine Girardin – vgirardin@ctcgroupe.com
Partenaire : Ouvert à candidature

mailto:vgirardin@ctcgroupe.com
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CONDITIONS DE TRAVAIL ET DIISOCYANATES

Formation digitale obligatoire à 
l’utilisation des diisocyanates en 

maroquinerie

63

DURÉE : 2026

Violaine Girardin – vgirardin@ctcgroupe.com
Partenaire : Ouvert à candidature

mailto:vgirardin@ctcgroupe.com
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SHIFT PROJECT TEXTILE ET CUIR 2050

Déterminer les émissions de gaz à effet 
de serre des filières textile et cuir. 

Périmètre : Monde avec un focus 
France

64

DURÉE : 1 an / Résultats intermédiaire : 5 mai

Violaine Girardin – vgirardin@ctcgroupe.com
Partenaire : Shift Project, Hermès, …

mailto:vgirardin@ctcgroupe.com
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Benchmark des outils d’évaluation de la biodiversité

ACCOMPAGNEMENT DES ENTREPRISES 

Opération pilote et formation

65

DURÉE : 1 an et +

Coline Simon – csimon@ctcgroupe.com 
Partenaire : Ouvert à candidature

mailto:csimon@ctcgroupe.com
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Votre contact : 

Thierry PONCET Directeur Métiers et Développement Durable 

tponcet@ctcgroupe.com 

mailto:Tponcet@ctcgroupe.com


STOCKAGE DES CUIRS : 
SÉCURISER VOS PROCESS 

Juliette COUTARD

Consultante R&D Cuir

CHAUSSURE : LES NOUVEAUX PROCESS ET OUTILS
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2025

Vous nous avez sollicités et 
exprimé vos  

questionnements
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ENQUÊTE AUPRÈS D'ENTREPRISES MEMBRES
Comprendre les dysfonctionnements rencontrés et le besoin

Problèmes rencontrés 
Supposément dues aux conditions de stockage
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cess 

Besoins

Décollage du finissage 

Eclatement de la fleur 

Instabilité dimensionnelle

Déchirure à l'aiguille

Connaitre les bonnes pratiques de stockage 

Comprendre l'impact de la température et 
de l'humidité 

Suivre le taux d'humidité dans les cuirs
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2025

Vous nous avez sollicités et 
exprimé vos  

questionnements

ANNEE 2025

Lancement du projet collaboratif
• Premiers essais laboratoires
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PROJET COLLABORATIF – OBJECTIFS

1 Préserver les caractéristiques de vos cuirs

1 Sécuriser vos processus de fabrication
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PROJET COLLABORATIF – COMMENT ?

1
Définir les paramètres à maitriser lors du 

stockage
1

Définir les plages  de température et 
humidité relative optimales
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EVALUATION D’APPAREILS DE MESURE DU TAUX D'HUMIDITÉ DES CUIRS

Comparaison de la justesse des appareils par rapport à l'analyse gravimétrique . 
Chaque palier étant : Δ=%Taux humidité gravimétrie−%Taux humidité appareil

L'Aquapiccolo à électrode plate, digital est le plus adapté en maroquinerie
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CHANGEMENT D'ATMOSPHÈRE : QUEL IMPACT SUR VOS CUIRS ?

Augmentation et diminution du taux d'humidité de 6 cuirs lors d'un changement d'atmosphère

Augmentation de l'humidité relative de l'air Diminution de l'humidité relative de l'air

Un court changement d'atmosphère peut avoir un impact sur l'hygrométrie de vos cuirs
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PERFORMANCES PHYSICO-MÉCANIQUES 

Resistance à la déchirure 
(ISO 3377 ) 

Résistance à la traction 
(ISO 3376 ) 

Resistance au frottement sec 
(ISO 11640 ) 

Resistance à l'abrasion sec 
(ISO 17704 ) 

Flexion (ISO 5402-1 ) 

Solidité fleur (ISO 3379) 



©CTC 2026- Toute reproduction interdite.

76 Hypothèse validée : le conditionnement a une influence sur les performances du cuir
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Exemple : Resistance à l'abrasion du finissage sous différentes conditions

Conditionnement A : 
23°C, 50%

Conditionnement B : 
10°C, 30%

vs

vs

PERFORMANCES PHYSICO-MÉCANIQUES 



©CTC 2026- Toute reproduction interdite.

77

2025

Vous nous avez sollicités et 
exprimé vos  

questionnements

ANNEE 2025

Lancement du projet collaboratif
• Premiers essais laboratoires

ANNEE 2026

Continuité du projet collectif 
• Essais laboratoires
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PERSPECTIVES 2026

1 Laboratoire : Quelles combinaisons à éviter ?

1 Reconditionnement : Réversibilité des performances après un reconditionnement ?
Serait-ce une solution ?

Cinétique de prise/perte en humidité : conditions plus réalistes

1 Stabilité dimensionnelle : Quelle influence du conditionnement ?

1
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ON VOUS ATTEND !
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PROCHAIN RENDEZ-VOUS

Webinaire 
30 juin 2026 
Impact du conditionnement des cuirs sur leur processabilité en chaussure et maroquinerie 

Article CTC entreprise 
Novembre 2026 

Fiche synthèse



CTC • 4, rue Hermann Frenkel - 69367 Lyon Cedex 07 - Tél. +33 (0)4 72 76 10 10

w w w. c t c g r o u p e . c o m  

Votre contact : 

Juliette COUTARD Consultante R&D Cuir

jcoutard@ctcgroupe.com 

mailto:Tponcet@ctcgroupe.com


PFAS : COMMENT S'Y 
RETROUVER ? QUELLES 

ALTERNATIVES ?

Inès BOUNEAU

Cheffe de projets Sécurité Chimique & 
conformité règlementaire

CHAUSSURE : LES NOUVEAUX PROCESS ET OUTILS
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COMPRENDRE LES PFAS

83

Les PFAS : de quoi s’agit-il et pourquoi sont-ils problématiques ?
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[…]

F

F
F

F

F

Groupe méthylène
(CF2-) 

Groupe méthyl perfluoré 
(CF3-) 

« Toute substance contenant au moins un atome de carbone méthyle (CF3) ou méthylène (CF2) entièrement fluoré, 
sans atomes d'hydrogène, de chlore, de brome ou d'iode »

Définition d’un PFAS  de l’Agence Chimique Européenne (ECHA) 

C

C

C

C

C

C

QU'EST-CE QU'UN PFAS ? 
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= UNE INFINITÉ DE PFAS

PFAS de base (C6) Composé de tête

C

C

C

C

C

C

UNE INFINITÉ DE POSSIBILITÉS
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[…]
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Liaison carbone fluor = liaison la plus solide qui existe sur TERRE !

C

C

C

C

C

C

POLLUANTS ETERNELS

DES SUBSTANCES PERSISTANTES
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SANTÉAÉRONAUTIQUE / 
DÉFENSE

AGROALIMENTAIREHABILLEMENT CONSTRUCTION

Et tant d’autres ….

UNE INFINITÉ DE PROPRIÉTÉS 

• Propriétés hydrophobes = Imperméabilisant / Déperlant

• Propriétés lipophobes = Antisalissures / Anti-adhérence

• Stabilité électrique 

• Résistance chimique, au feu, à la corrosion…

COMPOSÉS CHIMIQUES CLÉS DANS DE NOMBREUX SECTEURS INDUSTRIELS :
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ILS SE RETROUVENT PARTOUT

88

Liaison carbone-fluor 

Stabilité / Longévité exceptionnelle dans une grande amplitude de température
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Risques indénombrables sur la santé ET l’environnement

ILS SONT NÉFASTES 

89
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Ils sont indestructibles
Ils se dispersent partout et 

sont DANGEREUX

Ils ont des propriétés 
incroyables

IL FAUT LES ÉLIMINER !
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LES RÉGLEMENTATIONS SONT LÀ POUR NOUS AIDER
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Stockholm Convention on Persistent Organic Pollutants

EU POPs Regulation (EU) 2019/1021

REACH Regulation (EC) No 1907/2006

French Law n° 2025-188

Danish PFAS bans 

California Proposition 65

U.S. States PFAS Regulations

Et tant d’autres ….
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ANALYSER
Qu’exigent les réglementations de l’UE et de la France ?

92
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CE QUE LES RÉGLEMENTATIONS EXIGENT

Ce que dit la règlementation en Europe et en France

93

PFAS
Divers seuils

EU POPs Regulation (EU) 2019/1021

REACH Regulation (EC) No 1907/2006

French Law n° 2025-188

Je dois tester

dans
toutes matières

PAS DE NOTION DE CONTACT PEAU

PFAS
Divers seuils

Je dois tester

dans
toutes matières (chaussures et habillement)

Fluor total
< 50 mg/kg

PAS DE NOTION DE CONTACT PEAU

+
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EU POPs Regulation (EU) 2019/1021

REACH Regulation (EC) No 1907/2006

French Law n° 2025-188

La loi France ne définit pas les PFAS à analyser.

Les PFAS réglementés par REACH et POP dans l’UE servent de 
référence pour la conformité en France.

CTC a établi une liste unique de PFAS, couvrant tous ceux réglementés 
par REACH et POP, pour assurer la conformité en UE et se sert de cette 

même liste pour assurer la conformité en France

CE QUE LES RÉGLEMENTATIONS EXIGENT

Ce que dit la règlementation en Europe et en France
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Chez CTC : prise en compte de différents  
PFAS réglementés REACH et POP + ceux 

utilisés dans les process des filières 
(utilisés dans les process cuir, textile, chaussures, 

maroquinerie)

CHAQUE LABORATOIRE SA LISTE DE PFAS

95

Pourquoi les listes sont différentes entre 
plusieurs laboratoires d’analyse ? 

et 50 autres ….

=

68 PFAS
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« X » peut être 

Na+

K+

Li+

NH4+

Ca2+

TESTER

96
et 50 autres ….

Pourquoi les listes sont différentes entre 
plusieurs laboratoires d’analyse ? 

D’autres laboratoires peuvent proposer 
des listes plus détaillées en distinguant ces 

molécules X en plusieurs lignes.
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CHAQUE LABORATOIRE SA LISTE DE PFAS
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Pourquoi les listes sont différentes entre 
plusieurs laboratoires d’analyse ? 

et 50 autres ….

« X » peut être 

Na+
K+

Li+

NH4+

Ca2+

D’autres laboratoires peuvent proposer des 
listes plus détaillées en distinguant ces 

molécules X en plusieurs lignes.
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TESTER

Ce que dit la règlementation en Europe et en France

98

EU POPs Regulation (EU) 2019/1021

REACH Regulation (EC) No 1907/2006

French Law n° 2025-188

1 seule analyse PFAS pour vérifier la conformité

1 seule analyse fluor total



©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.

CE QUE LES RÉGLEMENTATIONS EXIGENT

Ce que dit la règlementation en Europe et en France

EU POPs Regulation (EU) 2019/1021

REACH Regulation (EC) No 1907/2006

French Law n° 2025-188

1 seule analyse PFAS pour vérifier la conformité

1 seule analyse fluor total
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1 seule analyse fluor total

A quoi sert d’aller rechercher le fluor total en plus des PFAS ?

Les analyses de PFAS individuels ne permettent pas d’identifier TOUS les PFAS
 (méthodes analytiques non disponibles/absence d’étalon)

La réglementation France veut tracker TOUS les PFAS donc pour identifier les PFAS, on va 
chercher ce qui les distingue des autres molécules = la présence de fluor. 

FLUOR TOTAL
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Si au moins 2 fluors sur un carbone 

→ c’est un PFAS !

Si 1 seul fluor sur un carbone

→ c’est une substance fluorée mais pas un PFAS ! 

C
C C

C
C C C

2 fluors sur un carbone

C
F F

C
C

C

C
C

C

1 fluor sur un carbone

F

C

1 seule analyse fluor total

MAIS

Grâce au fluor total on va pouvoir trouver TOUS les PFAS contenus dans vos articles MAIS si 
d’autres molécules fluorées s’y trouvent alors on va aussi les retrouver…..

C’est pourquoi la loi France permet aux fabricants qui auraient du fluor total > 50 ppm la 
possibilité de prouver que ce ne sont pas des PFAS !

FLUOR TOTAL
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F
F

F F

ANALYSE PFAS VS FLUOR TOTAL

102

RECHERCHE DE FLUOR TOTAL 

Tous les fluors présents provenant des substances 
fluorées PFAS ou non PFAS

RECHERCHE DE PFAS SPÉCIFIQUES

C
C C

C
C C C

C

C

C
C

C

C

C
C

F
F F FFFFFF

F
F F F F F F F F

F
F

C
C C

C
C C CC

C
C

C

C

C
C

FF

PFAS
Divers seuils

Fluor total
< 50 mg/kg

F
FF

FF
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RÉGLEMENTATIONS VS NORMALISATION

103

OBLIGATOIRE
Indique les exigences à respecter ! 

 
→ Les seuils des substances
→ Les domaines d’application
→ Les articles, les parties concernés
→ Les exemptions

À destination des metteurs sur le marché !

VOLONTAIRE
Propose des méthodes d’essai harmonisées 

pour les labos pour permettre de répondre aux exigences des 
réglementations. 

Ne sont JAMAIS (sauf exception) imposées par les règlements !

Dosage des PFAS dans le cuir → ISO23702-1
Dosage des PFAS dans le textile → EN 17681-1
(quantité de matière à découper, le solvant à utiliser, les 
températures pour les extractions, les temps d’immersion … 

À destination des laboratoires !

103

La réglementation : 
EU, France…

La normalisation:
Normes ISO, EN, ASTM,…VS

Si pas de norme disponible, chaque 
laboratoire se réfère à la méthode la 

plus proche de son besoin 
(matière, substances recherchées..)

UN BREF RAPPEL…



©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.

Comment répondre aux enjeux réglementaires ? Les conseils de CTC !

104

DÉCIDER
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CE QUE LES RÉGLEMENTATIONS EXIGENT

Ce que dit la règlementation en Europe et en France

105

PFAS
Divers seuils

EU POPs Regulation (EU) 2019/1021

REACH Regulation (EC) No 1907/2006

French Law n° 2025-188

Je dois tester

dans
toutes matières

PAS DE NOTION DE CONTACT PEAU

PFAS
Divers seuils

Je dois tester

dans
toutes matières (chaussures et habillement)

Fluor total
< 50 mg/kg

PAS DE NOTION DE CONTACT PEAU

+
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10611

PRIORISATION 
des matières par criticité

106

Les tests de conformité chimique doivent être réalisés sur TOUTES les matières d’une chaussure  

MAIS

Le budget n’est pas forcément en adéquation….

CE QUE LES RÉGLEMENTATIONS EXIGENT
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COMMENT PRIORISER ?

107

Sélectionner les matières cuir, cuir enduit, textile, textile enduit, polymères 
susceptibles de contenir des PFAS et/ou du Fluor

Les matériaux constituant les plus grandes surfaces de vos articles :
Les tiges de vos chaussures

PLUS
CRITIQUE

MOINS
CRITIQUE

Les matériaux ayant subi un traitement :
• Déperlant / Ignifuge / Antitache
 ... et tout autre traitement de surface

Par rapport à l’usage prévu : si les matières semblent déperlantes, ignifugées..

Les matériaux présentant des propriétés particulières
• Par exemple : les membranes

1

2

3

4

PRIORISATION 
des matières par criticité
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DÉCIDER

108

Semelle en polymère/caoutchouc

Lacet en textile et embout enduit

Semelle de propreté interne

Tige en cuir

Quelle matière vais-je venir tester ici en priorité ? 

Le type de tannage n’a aucune influence sur 
la probabilité de détecter des PFAS.

la réglementation ne fait aucune 
distinction, ni référence à la notion peau.

Des PFAS ont été retrouvé dans des éléments 
PU (contamination, moule d’injection….)

EN PRIORITÉ
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DÉCIDER

109

Semelle en polymère/caoutchouc

Lacet en textile et empiècement métal

Empiècement vert clair extérieure

Empiècement plus foncée intérieure

Quelle matière je vais venir tester ici en priorité ? 

T° de process des métaux > T° destruction de 
la plupart des PFAS
(ATTENTION aux traitements de surface)

Matière la + susceptible d’avoir subi un 
traitement (contact avec l’intérieur)

Matière prioritaire 

EN PRIORITÉ 1

EN PRIORITÉ 2



©CTC 2025 - Toute reproduction interdite.

PRIORISER POUR ASSURER LA CONFORMITÉ

110

La priorisation par criticité et surface permet d’assurer une 
conformité partielle, tout en garantissant une mise en œuvre 

pragmatique et progressive, et constitue également un élément 
de preuve de prise en compte des exigences réglementaires 

auprès des autorités de contrôle, préférable à l’absence d’action.

110

Ce que le rapport 
indique pour les 
chaussures: 

Matières plastiques: cadmium et les phtalates
Matières cuirs: chrome (VI) et les azocolorants, 
Matières textiles: formaldéhyde
Matières métalliques: plomb

Aucun produit ne semble être analysé 
dans sa globalité (=tout article comme 
REACH l’exige), révélant les limites des 
contrôles face à leur complexité et leur 

coût.

+ rappel du rapport du FORUM discuté hier 
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RÉSUMÉ DE VOS ACTIONS FACE AUX PFAS

111

Résumé de vos actions face aux PFAS

1 Contacter vos fournisseurs afin de les informer/sensibiliser aux nouvelles réglementations

4

Pour les matières à propriétés, contactez vos fournisseurs pour savoir s’ils disposent d’alternatives

3 Identifier vos matières prioritaires (criticité/surface)

2

Si marché EU hors FRANCE: 
- faites 1 analyse PFAS. 
Si fabrication ou vente FRANCE: 
- faites 1 analyse PFAS et 1 analyse fluor total
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À DÉCOUVRIR

112

En replay & prochaine session le 7 mai !



ÉLIMINATION DES 
SUBSTANCES PFAS DANS 

LES PROCÉDÉS DE 
TANNERIE

Inès BOUNEAU

Cheffe de projets Sécurité Chimique & 
conformité règlementaire

CHAUSSURE : LES NOUVEAUX PROCESS ET OUTILS
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1. OBJECTIF
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Découverte, définitions, propriétés, réglementations, genèse du projet
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1. OBJECTIFS
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Découverte par hasard du 
premier PFAS en 1938

F

F
F

F

F

O F

O

O

H

O OH

O

Une définition chimique 
unique et une infinité de 

structure

Des propriétés infinies

Une utilisation excessive
Une présence omniprésente

Bioaccumulation et biomagnification
Contamination des ressources en eau

Détérioration des sols agricoles
Toxicité hépatique et rénale
Perturbations hormonales et 

reproductives
Impact sur le système immunitaire

Cancers
Perturbations hormonales

Système immunitaire affaibli
Complications de grossesse
Troubles de la reproduction

Des risques pour la santé 
humaine et l’environnement

Des réglementations qui se 
renforcent
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1 
OBJECTIF

2 
CRITERES

Substituer entièrement l'utilisation de substances PFAS 
dans les procédés de tannerie 

Par des alternatives 
performantes, sûres en termes 
d'innocuité et respectueuses de 

l'environnement.

Qui confèrent des propriétés 
équivalentes en matière de 

déperlance et d’imperméabilité

1. OBJECTIF
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2. FEUILLE DE ROUTE
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Méthodologie
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Confirmer les 
propriétés exploitées 

des PFAS.

Rechercher les 
alternatives disponibles 
sur ces propriétés et les 

appliquer sur cuir

Littérature

Entretiens  tanneurs 
et fabricants de 

produit chimiques

Littérature

Echange avec les 
fabricants de produit 

chimiques

Tester ces alternatives 
chimiquement et 

physiquement

Tannerie pilote 
CTC

Laboratoires CTC

Partager les résultats

Article CTC

Commission 
technique
(JIM 2026)

Janvier 2025 2026

FEUILLE DE ROUTE
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IMPERMÉABILITÉ OU DÉPERLANCE
Capacité à repousser l’eau, soit en surface (effet 
perlant), soit en profondeur (barrière étanche).

SOUPLESSE
Une souplesse conservée des 

matériaux.

RÉSISTANT AUX
 PRODUITS CHIMIQUES
Résistance aux produits chimiques 

et solvants.

IGNIFUGE
Inflammable. La propagation des 

flammes est ralentie.

DURABLE
Résistance à l’usure, aux 

déchirures, à l’abrasion et aux 
frottements;

OLÉOFUGE
Protection des tâches et de la 
saleté. Une barrière contre la 

graisse et l’huile s’installe.

Littérature
Entretiens tanneurs 

et fabricants de produit chimiques

FEUILLE DE ROUTE CONFIRMER LES PROPRIÉTÉS 
EXPLOITÉES DES PFAS
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3. RÉSULTATS

120
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RÉSULTATS
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Solutions testées Identification produit

Témoin neutre Huile non hydrophobe

Témoin PFAS PM 4700 (3M)

Solution A Solution siliconée en corroyage

Solution B Solution siliconée en corroyage

Solution C Solution siliconée en corroyage

Solution D Solution siliconée en corroyage

Solution E Solution siliconée en corroyage

Solution F Solution siliconée en finissage

Solution G Solution siliconée en finissage

Solution H Solution siliconée en finissage

Bases silicone* ou Bases polymères*

Té
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e
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m
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 f
lu

o
r

P
M

4
7

0
0

 (
3

M
) A B C F G D E H

8 alternatives testées = 5 fournisseurs différents  

* Revendication plaquette marketing/TDS fournisseur

Bases imperméabilisantes *

Polymère fluoré
Eau 

Co-solvant

Alternatives appliquées 
au corroyage

Alternatives appliquées 
en finition

Té
m

o
in

 n
e

u
tr

e
 a

ve
c 

fi
n

it
io

n

RECHERCHER DES ALTERNATIVES DISPONIBLES 
SUR LES PROPRIÉTÉS IDENTIFIÉES
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RÉSULTATS
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Agneau wet-blue

Témoin avec PFAS et 
sans huile hydrophobe 

= témoin fluor

5 huiles hydrophobes 
(corroyage)

3 agents hydrophobes 
de surface (finissage)

Corroyage 10% 
huile non hydrophobe

Corroyage 10% 
huile non hydrophobe 

+ PFAS

Corroyage 10% 
huile non hydrophobe

Corroyage 10% 
ALTERNATIVES=

huile hydrophobe

Fixation acide

Fixation acide

Fixation acide + métal

Fixation acide
Finissage 

+ ALTERNATIVES top 
20g/L 

Corroyage 10% 
huile non hydrophobe

Fixation acide Finissage

Témoin sans PFAS et sans
huile hydrophobe AVEC 

FINITION = témoin neutre 
avec finition

Témoin sans PFAS et 
sans huile hydrophobe 

= témoin neutre

APPLIQUER CES ALTERNATIVES SUR CUIR
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Solutions testées Identification produit

Témoin neutre Huile non hydrophobe

Témoin PFAS PM 4700 (3M)

Solution A Solution siliconée en corroyage

Solution B Solution siliconée en corroyage

Solution C Solution siliconée en corroyage

Solution D Solution siliconée en corroyage

Solution E Solution siliconée en corroyage

Solution F Solution siliconée en finissage

Solution G Solution siliconée en finissage

Solution H Solution siliconée en finissage

Analyses 
chimiques 

effectuées sur 
chaque 

alternative :

Fluor total 
(LQ 25ppm): 

aucune 
quantification

sur les 8 alternatives

Essais Résultats fluor total (LQ = 25 ppm) 
sur produit chimique

Témoin 
fluor

110 000 ppm 

A < 25 ppm

B < 25 ppm

C < 25 ppm

D < 25 ppm

E < 25 ppm

F < 25 ppm

G < 25 ppm

H < 25 ppm

Analyse chimique des alternatives 
AVANT application sur cuir

TESTER CES ALTERNATIVES CHIMIQUEMENT
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RÉSULTATS

124

Té
m

o
in

 f
lu
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r

6,3 ppm

15,2 ppm

7,9 ppm 10,1 ppm 12 ppm 13,6 ppm

Fluor total
cuir

Wet blue<5ppm

LQ : 5ppm

35 ppm

53 ppm

Solution d’agent de retannage

Solution colorante

Une analyse en PFAS individuel à été réalisé (47 PFAS) – aucune détection 

<2µg/L Eau tannerieAnalyse en 
fluor total 

Aucun PFAS 
individuels (47) 
quantifiés

Analyses chimiques 
effectuées sur cuir:

Fluor total 
(LQ 5ppm): 

< 50 ppm fluor total
< 25 ppb PFAS 

individuels
Conformité 

réglementaire 
confirmée (loi France 

+ projet EU)

Vigilance

Pollution en fluor 
d’autres entrants: 

inorganique et 
organique  

+ 2 PFAS identifiés en analyse individuelle parmi 
les 47 analysés ∑ <0,130ppm 

→ présence d’autres types PFAS non identifiés

12 233 ppm

A B C F G D E H

19,4 ppm 20,9 ppm
16,7 ppm

21,3 ppm
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TESTER CES ALTERNATIVES CHIMIQUEMENT
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RÉSULTATS
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2 tests physiques pour caractériser les 8 alternatives

Imperméabilité à l’eau 
(Bally)

ISO 5403-1

Résistance au 
mouillage superficiel

EN ISO 17231

Imperméabilité Déperlance

D’autres tests physiques ont également été réalisés. Toutefois, ils ne seront pas présentés ni 
discutés dans ce travail, car ils ne se sont pas révélés pertinents pour l’évaluation de la 

déperlance et de l’imperméabilité. En effet, les résultats obtenus ne permettaient pas de 
discriminer de manière fiable les performances des différents échantillons selon ces propriétés.

TESTER CES ALTERNATIVES PHYSIQUEMENT
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Té
m
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in

 f
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Imperméabilité à l’eau 
(bally)

Temps de pénétration

Absorption d’eau

Transmission d’eau

60 min

< 30%

> 0,2 g

Imperméabilité: 

Toutes les alternatives, 
à l’exception de l’essai 
C, présentent de bons 

résultats aux tests 
d’imperméabilité et 

sont même supérieures 
au témoin fluoré

EPI

EPI

EPI

A B

C

F G D E H
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A B C F G D E H

A B C F G D E H
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RÉSULTATS
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Tests physiques Labo CTC

Déperlance

Max ISO 4
Résistance au mouillage 

superficiel

ISO 1

ISO 4

Déperlance : 

La majorité des essais 
sont concluants. 

La qualité de la finition 
peut influencer les 

résultats : le témoin 
avec finition présente 

des performances 
nettement supérieures 
au témoin neutre sans 

finition.

Préco CTC 
maroquinerie
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8 alternatives testées = 5 fournisseurs différents

CONCLUSION

128

5 huiles hydrophobes 
(corroyage)

3 agents hydrophobes de surface 
(finissage)

Imperméabilité/déperlance

Sur 5 alternatives, A et F se distinguent avec 
des résultats comparables, voire supérieurs, 

au témoin PFAS.
Les huiles B, C et G présentent des 

performances de déperlance insuffisantes par 
rapport au témoin PFAS. 

Optimisations possibles 

Ajustement de la concentration

Optimisations possibles 

Ajustement de la concentration
Ajout d’huile hydrophobe au corroyage

Imperméabilité/déperlance

Conformité chimique des cuirs

Conforme aux exigences réglementation en vigueur et à venir (France, Europe, USA) 

Les 3 alternatives se distinguent avec des 
résultats comparables, voire supérieurs, au 

témoin PFAS.
Le témoin comparable suggère que la finition 

domine et que l’efficacité propre des alternatives 
reste incertaine.
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Votre contact :

Inès BOUNEAU

Cheffe de projets Sécurité Chimique & conformité règlementaire

ibouneau@ctcgroupe.com

mailto:ibouneau@ctcgroupe.com


Pilotage de la conformité 
réglementaire avec 

l'outil ICARE

Lucile HOCHART

Responsable Commercial distribution

CHAUSSURE : LES NOUVEAUX PROCESS ET OUTILS
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CTCgroupe.com - Innocuité des articles avec ICARE

https://www.ctcgroupe.com/fr/exclusivites-membres/veille-publications-et-outils-digitaux/innocuite-des-articles-avec-icare-170-1.html
https://www.ctcgroupe.com/fr/exclusivites-membres/veille-publications-et-outils-digitaux/innocuite-des-articles-avec-icare-170-1.html
https://www.ctcgroupe.com/fr/exclusivites-membres/veille-publications-et-outils-digitaux/innocuite-des-articles-avec-icare-170-1.html
https://www.ctcgroupe.com/fr/exclusivites-membres/veille-publications-et-outils-digitaux/innocuite-des-articles-avec-icare-170-1.html
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LE CHATBOT 
UN ASSISTANT POUR 
LA CAPITALISATION 
DES SAVOIR-FAIRE

Sonia ABBES

Cheffe de projets Innovation 

CHAUSSURE : LES NOUVEAUX PROCESS ET OUTILS
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"Il était une fois...“
DES EXPERTS QUI ALLAIENT PARTIR À LA RETRAITE !

134

Christophe
30 ans de savoir-faire en chaussure 

Marguerite
30 ans de savoir-faire en piquage

Denis 
30 ans de savoir-faire en forme

Plus de 90 ans de savoir-faire cumulés qui partent en même temps ! 
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STRESS, PANIQUE… ! 
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➔ Impact financier

➔Transmission orale

➔ Formation longue
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ET SI ON AVAIT UNE BAGUETTE MAGIQUE ?
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Ce coup de baguette magique... il existe !

Un assistant IA, 
qui se base uniquement sur le savoir-faire des experts
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Connaissances 
des experts 

1

Une question

2

Une réponse

3

5

Cite les sources

100% Local

Formé sur des données internes 

Sait dire "Je ne sais pas"

N’invente pas !

Toujours disponible 

Ce n’est pas un outil de formation !

COMMENT FONCTIONNE UN ASSISTANT IA ?
FO

N
C

TI
O

N
N

EM
EN

T
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ASSISTANT CHATBOT : 
NE PRODUIT PAS D’HALLUCINATIONS ! 
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COPILOT (GPT) : 
100% HALLUCINATIONS 

GARANTIES ! 
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OÙ EN SOMMES-NOUS ?
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AUJOURD'HUI

Base Piquage
Constitution du savoir

En cours

Développement 
de assistant 

07/2026

09/2026

Tests & Validation 
Métier

Vision Filière
Extension vers autres métiers

Fin 2026

Roadmap de déploiement du projet 

En cours

06/2026

ÉT
A

T 
D

’A
V

A
N

C
EM

EN
T

Roadmap de déploiement du projet 
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L’objectif est de vous livrer un bilan :
À l'issue du pilote, évaluation Go / No-Go

GO 

Qualité validée
Ressources OK
Valeur ajoutée

NO-GO

Trop complexe
ROI insuffisant
Fiabilité faible

« L'IA ne remplace pas l’expert . Elle lui permet de transmettre. »

C
O

N
C
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LES ATELIERS

L’INNOVATION EN CHAUSSURE



L’INNOVATION EN CHAUSSURE

GUIDE DES SOLUTIONS 
ERGONOMIQUES

Mylène GOMBART

Cheffe de projets Ergonomie 
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COMMENT CELA FONCTIONNE ?
COMMENT RETROUVER LES INFORMATIONS ?

149

https://ctc-inno/ergonos/
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COTATION FACTEURS PHYSIQUES
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COTATION FACTEURS PHYSIQUES
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BÉNÉFICES

▪ Partager les recommandations et les bonnes pratiques 

▪ Centraliser notre veille technologique

▪ Apporter du concret

▪ Favoriser une culture partagée

➔ Fournir une aide aux choix pertinente et adapté à la filière

154
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POUR QUELS CAS D’USAGE ?

▪ En amont de la mise en place de nouveaux postes de travail / 
nouvelles lignes

▪ En amont d’un achat d’équipement

▪ Pendant la production pour donner suite à des problématiques 
remontées

▪ Par curiosité

➔ Direction/Responsable Production/Chef d’atelier/Chef d’équipe/ 
Responsable HSE/ Infirmière/ etc.

155
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PROCHAINES ÉTAPES

Alimenter en 

permanence la base 

de données

156

Mesurer l’efficacité des 

équipements : 

➔Arbitrage avec le groupe 

de travail

Accompagnement des 

tests en entreprises
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POUR REJOINDRE LES DIFFÉRENTS PROJETS EN ERGONOMIE

Arbitrage Cotation physique dans le Guide de solutions ergonomiques
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L’INNOVATION EN CHAUSSURE

DESIGN DES PRODUITS
Benchmark et tests 

des solutions IA 
existantes

Paul D’ARRAS

Responsable Département 

Technologies Informatiques
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PROPOS LIMINAIRE

Sur-communication

Sur sollicitation

Changement en cours et à venir

APPRENDRE À NAGER DANS CET OCÉAN

160
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ACCOMPAGNEMENT CTC

161

Conseil - Formation - Solutions

Projets IA Décodage
IA, Data, 

Gouvernance
Agents

IA ActRèglementaire Propriété 
intellectuelle

Acculturation et 

mise en œuvre
Webinaire & 
Formation

Accompagnement 
Stratégique

Focus cas 
d’applicationsCas Concret

Design – 
Conception – 
Savoir-Faire - 
Production
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SOMMAIRE

1. Design produit : 

amplificateur & compagnon

2. Les cas d’applications

3. Les solutions testées / ciblées

4. Appel à participation

5. Conclusion

162
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1. L’IA DANS LE DESIGN PRODUIT
Amplificateur & Compagnon

163
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De quoi parle-t-on ?

DESIGN PRODUIT : AMPLIFICATEUR & COMPAGNON

Analyse 
de tendance

Design Marketing Com

164

DIRECTION STRATÉGIQUE & 
MERCHANDISING

La puissance de l’outil dépend de l’Expert
et de sa maitrise de l’outil
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DESIGN PRODUIT : AMPLIFICATEUR & COMPAGNON

➔ L’IA est surement déjà utilisée 
par beaucoup de personne en 
interne

➔Attention à la formation des 
personnes utilisant les outils

➔Attention à la propriété 
intellectuelle

165
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Mythes et réalités

DESIGN PRODUIT : AMPLIFICATEUR & COMPAGNON

Ce que ça peut faire / apporter Ce que ça ne comprend / fait pas (encore ?)

Générer des images, du texte, de la vidéo De la mise en plan automatique

Analyser des grands volumes de données Le jugement esthétique

➔ Réduction du time-to-market Le juge de paix de discussions animées

➔ Exploration créative La faisabilité d’un produit

➔ Réduction des coûts de conception

166
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2. LES CAS D’APPLICATIONS
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De l’idée au prototype physique

LES CAS D’APPLICATIONS

168

➔ Du sketch au rendu réaliste

➔ Conception du prototype physique au 
plus proche de l’idée du designer

➔ Réduction du nombre de prototypes

➔ Gain de temps et de coût

➔ Simplifier le dialogue entre le designer 
et la conception



©CTC 2026- Toute reproduction interdite.

Exemple

DE L’IDÉE AU PROTOTYPE PHYSIQUE

169
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Exemple

DE L’IDÉE AU PROTOTYPE PHYSIQUE
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Exécutive

Sportwear

Futuro Punk
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Exemple

DE L’IDÉE AU PROTOTYPE PHYSIQUE

171
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Exploration Créative

LES CAS D’APPLICATIONS

172

➔ Laisser l’IA halluciner pour explorer

➔ Tester des textures/cuirs 

➔ Intégrer l’ADN de la marque pour itérer 
dessus

➔ Explorer de multiples pistes en même 
temps
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Marketing

LES CAS D’APPLICATIONS

173

➔ Gain de temps, mise en valeur du 
produit, sans que le produit ne soit 
fabriqué

➔ Valider des idées de produits plus en 
amont

➔ Accélérer / Faciliter les shootings

➔ Exemple d’utilisation du produit
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La pub

LES CAS D’APPLICATIONS

174

Avec IA ou Sans IA ?
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Guerlain

LES CAS D’APPLICATIONS

175
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3. LES SOLUTIONS TESTÉES / CIBLÉES

176
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LES SOLUTIONS TESTÉES / CIBLÉES

177

Fermat : AI Made for you
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SOLUTION FERMAT

178
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SOLUTION LIVETREND

179
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5. CONCLUSION

Appel à participation

180
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Appel à participation 

CONCLUSION

181

Accompagnement et Mise 
en place de pilote

Feedback Filière



L’INNOVATION EN CHAUSSURE

Paul D’ARRAS

Responsable Département 

Technologies Informatiques

L’IA ET LA DÉTECTION 
DE DÉFAUTS

Cas : COMELZ
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1. IA DANS LA DÉTECTION DE DÉFAUT

183
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LE COUPEUR : LE VRAI

184

➔ Il Analyse 

➔ Il place

➔ Il coupe
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On saucissonne le coupeur

LE COUPEUR À L’IA : DU RÊVE À LA RÉALITÉ TERRAIN

185

➔ Il Analyse ? ➔ l’IA ?

➔ Il place ? ➔ Nesting auto

➔ Il coupe ? ➔ Machine de coupe
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Un rêve récurrent

LE COUPEUR À L’IA : DU RÊVE À LA RÉALITÉ TERRAIN

186

IA générative en 2023 ?

IA convolutive : Amélioration des 
algorithmes de vision avec gros 

volume de données

Travaux de CTC en 2004-2010 : La SELECTRA.

CONTRAINTES :

➔ Analyse uniquement visuelle

➔ Détection de défauts subtils

➔ Classement de défaut complexe

➔ Classement de la peau dépendant de multiples paramètres

IA
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2. CADRE DU TEST AVEC COMELZ
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CADRE DU TEST AVEC COMELZ

Solutions de détections de 
défaut par IA

MindHive Comelz

Filière

Découpe

Nesting

Digitalisation

Dr Shenk / 
Magi

188

Défaut d'aspects (tâche, couleur, 
brillance, grain)

Teigne / Gale
Ride

Veine
Différence de teinte

Cicatrice (ouverte / fermée)
Piqure de parasite

Trou
Point de couleur

Zone creuse / frisure
Coutelure

7 cuirs
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3. ANALYSE DES RÉSULTATS (LIVE)

189
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5. CONCLUSION

190
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ÉTAT DE L’ART DE LA DÉTECTION 
DE DÉFAUTS

➔ Pas exhaustif

➔ Classification très complexe, 
malgré l’IA

➔ Problématique du toucher

 Le coupeur reste indispensable !

191
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L’INNOVATION EN CHAUSSURE

Fanny CARON

Cheffe de projets ergonomie

ERGONOMIE DES POSTES 
DE TRAVAIL ASSIS
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Mise en situation : où est le problème? 

ERGONOMIE DES POSTES ASSIS

194

Gertrude, 56 ans Douleurs

• 1 mois de formation + 1 mois d'expérience

• Horaires : 8h assise avec 1 pause déjeuner

• On est le 1er décembre, chauffage est en 

panne

• Activité principale: piquage pilier 

• Occasionnel : aide au parage

• 1 seule machine pilier tombée en panne 

-> arrêt de l’activité 3h le temps pour le 

service de maintenance d’intervenir

Pb : Sophie a des douleurs qui apparaissent (mal dans les jambes, le dos et les bras) et 
la qualité du produit final n'est pas au rendez-vous.

• Objectifs importants

• Activité est dense

• Mode opératoire donné à 

l'oral rapidement
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Mise en situation : Où est le problème? 

Votre mission
Trouver au moins 1 déterminant par catégorie en 5 min

195
* Déterminants = caractéristiques des situations de travail susceptibles d’impacter la marge de manœuvre et l’exposition aux facteurs de risque

ERGONOMIE DES POSTES ASSIS

Déterminants* de la 
situation de travail

Organisation du 
travail

Équipements

Produit
Caractéristiques 

individuelles

Ambiance physique 
de travail
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Résultats de l’étude en atelier FIC pour le poste de piquage pilier

ERGONOMIE DES POSTES ASSIS
Mise en situation : Où est le problème? 

196

Organisation du 
travail

• Aménagement de 
l’espace de travail

• Temps de travail

• Répartition du 
travail

• Consignes

• Objectifs

Caractéristiques 
individuelles

• Âge

• Morphologie

• Etat de santé

• Expérience/form
ation

Ambiance 
physique de 

travail

• Eclairage

• Chauffage

Produit

• Complexité du 
chemin de 
piqure

• Fragilité de 
matière 
/Epaisseur

• Brillance

• Résidus

Equipements

• Machine + bâti

• Siège

• Accessoires

• Petit outillage

• Guide

• Rafraichisseur
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Recueil de 
l’existant et des 
besoins

Analyse des postes

Tests de matériel

Recommandations 
globales et 
spécifiques

Cahier des charges 
si conception

ERGONOMIE DES POSTES ASSIS
Plan du projet
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Filière

Postes

198

Expédition (3)

Contrôle qualité (2)

Montage couture main (1)

Montage par soudage (2)
Finition (1)

Travail de table en 
Préparation (22)

Parage (8)

Maroquinerie (7)Chaussure (3)

ERGONOMIE DES POSTES ASSIS

Piquage (27)
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Focus : sièges au poste de piquage pilier

199

ERGONOMIE DES POSTES ASSIS
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